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Chave de Nivel

Capan |VC)® Serie CN 7000 - 10-Link/ PNP/ NPN

Informagdes Técnicas / Manual de Instrucdes

Avisos de seguranca / Suporte técnico

Observacodes

e  Manutencéo, instalagédo e colocacdo em funcionamento devem ser realizados apenas por pessoal qualificado.
e O produto deve ser utilizado apenas na forma descrita neste manual de instrugéo.

Importante observar os seguintes avisos e adverténcias:
AVISO

Simbolo de adverténcia sobre o produto: O ndo cumprimento das precaucdes
necessarias pode resultar em morte, ferimentos graves e/ou danos materiais
consideraveis.

AVISO

A Simbolo de precaugao no produto: Risco de choque elétrico

AVISO

A ndo observancia das precaucdes necessarias pode resultar em morte,
ferimentos graves e / ou danos materiais consideraveis.

Este simbolo € usado, quando ndo ha simbolo de cuidado correspondente sobre
o produto.

e A nao observancia das precaucdes necessarias pode resultar em danos materiais
ATEN(;AO consideraveis ° ¢ °

Simbolos de seguranca

No manual e Descricao
sobre o produto
A ATENGAO: consulte o manual para mais detalhes
— Terminal de aterramento
@ Terminal condutor de protecdo

Suporte Técnico

Por favor, contate seu distribuidor local (enderecos disponiveis em www.uwt.de). Caso contrario, contate:

UWT GmbH Tel.: 0049 (0)831 57123-0
Westendstr. 5 Fax: 0049 (0)831 76879
D-87488 Betzigau info@uwtgroup.com
Alemanha www.uwtgroup.com
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Chave de Nivel

Capaﬂ |VC)® Serie CN 7000 - 10-Link/ PNP/ NPN

Informagdes Técnicas / Manual de Instrucdes

Introducao

Principio de A série Capanivo CN 7000 detecta a capacitancia nas proximidades da sonda. Devido a
Lo compensacao ativa de incrustacdes, as incrustacdes de material na sonda sdo em grande

medlgao parte apagadas.

Aplicag()es A série Capanivo CN 7000 é uma chave de nivel capacitiva para:

e Medicao de nivel para liquidos, solidos (pd e granulos), polpas abrasivas e espuma
e Interfaces (por exemplo, éleo / agua ou espuma / liquido)

Funciona em todos os tipos de reservatorios, tubulagdes e silos em varias aplicagdes, como
por exemplo:

¢ Industria de alimentos, cervejaria, laticinios, bebidas e farmacéutica

e |Industria de quimica e petroquimica

¢ Agua e 4guas residuais

e Industria de construgao de maquinas

Também pode ser usado para deteccédo de vazamentos em tanques de parede dupla,
tanques, silos ou bacias de coleta.

Caracteristicas

Processo e Medicao independente da influéncia da parede do vaso
e A calibracado de fabrica permite a medicdo da maioria das aplicagées sem calibragdo no
local
e Compensagao ativa de incrustagdes para supressao de incrustacées de material
e A construgédo encapsulada protege os componentes contra choques, vibragdes, umidade
e condensacao
e Constante dielétrica mensuravel a partir de 1,5
e Temperatura de processo de até 125°C
e Certificagdes CE, ATEX, FM, FMc, WHG
Eletronicos e |O-Link, norma IEC 61131-9 SDCI
e Saida PNP, NPN ou Push-Pull (selecionavel)
¢ Terminais de conexao ou plugue M12
e Ajuste da sensibilidade via I0-Link ou potenciémetro (selecionavel)
Mecanica e Design resistente a corrosao, invélucro feito de material termoplastico, pegas em contato
com o processo em PPS, PVDF, PEEK e ago inoxidavel 1.4404
e \/ersao curta
e Extensdo do tubo (max. 4m), ajuste opcional de altura permite um facil ajuste do ponto
de comutagdo, mesmo durante a operagao
e Varias conexdes de processo: Rosca (incl. G¥2" higiénica), flanges ( rosqueadas) ou
Triclamp
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Dados técnicos

Chave de Nivel
Serie CN 7000 - 10-Link/ PNP/ NPN
Informagdes Técnicas / Manual de Instrucdes

Eletronica

Alimentacao

10-30V DC incl. 10% de EN 61010-1
Operagao com IO-Link requer min. 18V
Exigéncia atual: <65mA

Saida de sinal
Parametros elétricos

Saida 1 e Saida 2:

Max. Corrente: Uma saida ativa: 200 mA
Ambas saidas ativas: cada 100 mA
(@ prova de curto-circuito)

Queda de voltagem: <2V

Saida 1
Configuracao

Modo SIO™:

Configuracdo de fabrica PNP (FSL)

Programavel através do |0-Link, como segue:
PNP (FSH) ou
NPN (FSH ou FSL) ou
Push/pull (FSH ou FSL)

Modo COM Comunicacao I0-Link

*Nota: Se ndo houver comunicagéao, a unidade opera no modo SIO

Saida 2
Configuracao

Configuracdo de fabrica PNP (FSH)

Nota: Saida 2 PNP é invertida para Saida 1 PNP (antivalente)
Programavel via 10-Link, como se segue:

PNP (FSL) ou

NPN (FSH ou FSL) ou

Push/pull (FSH ou FSL)

Diagnéstico

Auto-diagndstico disponivel

Modo de seguranca
(FSL,FSH)

Selecionavel via I0-Link

Retardo de sinal

Selecionavel via I0-Link, configuragédo de fabrica:
Sonda descoberta -> coberta  aprox. 0.5 seg
Sonda coberta -> descoberta  aprox 0.5 seg

Indicacao do status

LEDs integrados: tensado de alimentagao ligada (verde), saida de sinal (amarelo),
estado / diagndstico do sensor (branco)

Sensibilidade

Ajuste de fabrica Ajustavel via potenciémetro
Alternativamente programavel via IO-Link

Instalacao elétrica

Com invélucro @65mm (2.56"):
Terminais 0,14 - 1,5 mm? (AWG 28-16)

Com invélucro @65mm (2.56") e @35mm (1.38"):
M12x1 conforme IEC 61076-2-101, macho, 4-pdlos, codificagédo padrdo A

Entrada de cabos

Com invélucro @65mm (2.56"):

M20 x 1,5 Prensa cabo

Faixa de fixacao (didmetro) dos prensa-cabos fornecidos de fabrica:
6..12 mm (0.24 .. 0.47")

ou

Duto NPT 1/2¢

Categoria de sobretensao

Classe de protecao

Pag.4
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Capanivo”

Dados técnicos

Dimensoes Todas as dimensdes em mm (polegadas)

CN 7120 - Versao curta

Conexao ao processo em ago inoxidavel

G1/2" G3/4" G 1"
NPT 3/4"

Invélucro G 1/2" higiénica
@65mm (2.56") - -
: : veja Q veja
agina L.
&~ - zegguinte ~ O -~ Pagina
] ] seguinte . .
2 8 Vista de cima
80(3.2)
T G 1/2" G 1/2" 3/4" 1" . P65(26)
1.4404 (316L) NPT 3/4"
@ @ 1.4404 (316L)
e IS
S S s
1l 1l &
- Sensor - Sensor
PEEK PPS/PVDF
Al G1/2" G3/4" G 1"
Invélucro G 1/2" higiénica NPT 3/4"
@35mm (1.38") B B
. !‘g- R Vista de cima
S S
e i e i 035 (1.4)
™~ I'T:I ™~ :II ‘<—’
¥ G 172" G 1/2" 3/4" 1" @O I
1.4404 (316L) NPT 3/4" °
g < 1.4404 (316L)
5ed el
e 8 3
1 I~
= Sensor = Sensor
PEEK PPS/PVDF
CN 7121 - Versao curta
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Chave de Nivel
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Dados técnicos

CN 7130 - Versao Tubo

CN 7130
= _~veja
o abaixo
8
Vista de cima
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Dados técnicos

Chave de Nivel

Serie CN 7000 - 10-Link/ PNP/ NPN

Informagdes Técnicas / Manual de Instrucdes

Triclamp
&
iz [
p=
g E Triclamp @D
3 3 0D 525
£292 & DN 50 (2")  [64 (2.52")
©O 55 o
T9 90 w©
gec B
—
Flange
| |
1 ] O flange é encaixado/
. ! ! rosqueado na
conexao ao processo
Codi-| . N° de d2 Lk D T
go ipo furos mm (pol.) | mm (pol.) | mm (pol.) espessura
mm (pol.)
c R |1" 150 Ibs 4 15,9 (0.63) | 79,3 (3.12) |108,0 (4.25)| 14,3 (0.56)
g S |1" 300 lbs 4 19,1 (0.75) | 88,9 (3.5) |123,8 (4.87)| 17,5 (0.69)
o
ﬁ.% T |1%" 150 Ibs 4 15,9 (0.63) | 98,6 (3.88) | 127,0 (5.0) | 17,5 (0.69)
]
g 8 U |1%" 300 Ibs 4 22,2 (0.87)| 114,3 (4.5) |155,6 (6.13)| 20,6 (0.81)
w
c% V |2" 150 Ibs 4 19,1 (0.75) | 120,7 (4.75) | 152,4 (6.01)| 19,1 (0.75) Face com ressaltoo
< T o
W |2" 300 Ibs 8 19,1 (0.75) | 127,0 (5.0) | 165,1 (6.5) | 22,2 (0.87) [Y 1 g E
— ! i (?) €
| 1%}
‘__8 N DN25/ 4 14,0 (0.55) | 85,0 (3.35) |115,0 (4.53)| 18,0 (0.71) : 88
s PN16/40 a e
g8 P DN40 4 18,0 (0.71) | 110,0 (4.33)|150,0 (5.91)| 18,0 (0.71) -
o< PN16/40 T T o o Tipo Espessura
wg DN50 ASME 150 Ibs ,
=] Q PN16/25/40 4 18,0 (0.71) | 125,0 (4.92)| 165,0 (6.5) | 18,0 (0.71) ASME 300 Ibszmm (0.08")
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Chave de Nivel

Capan |VO® Serie CN 7000 - 10-Link/ PNP/ NPN

Informagdes Técnicas / Manual de Instrucdes

Dados técnicos

CN 7120 - Conexao ao processo higiénica G 1/2" / certificacdo EHEDG

Versao A certificagdo EHEDG esta disponivel para o CN 7120 com conex&o ao processo G 1/2"
EHEDG higiénica
CN 7120
Conexao ao
processo
[ J
G1/2"
Qﬁb Metal
= =i~ 0175 R 1.4404 (316L)
<t | N N~
| <t| 0 .
= =g L g.g) PEEK
3L <5 450 Numero de registro na FDA:
= 21 CFR 177.2415
I N
Luva soldavel: A luva soldavel deve ser construida da seguinte forma:
Estrutura
Metalico de acordo com os Detalhe A:
requisitos higiénicos e outros Area de vedacdo entre o CN 7120
aplicaveis (PEEK) e a conexao ao processo no
030 (1.18) local (metal)
‘ G1/2"
= {
_S \
|0
M= 40°
= "/ #3(0.12) }%
< /
™ @215 ~ Furo de
(0 85) N vazamento
. (=)
= 916 (0.63)
Ra0,8 |
veja detalhe A
Luva soldavel:
Instalacao i
—(
/A L
Vedacao Metal-PEEK A qualidade da solda na parede do
e O suporte deve ser plano e sem lacunas. tanque deve estar de acordo com os
N&o é permitida a utilizacao de fita de teflon regulamentos aplicaveis (por exemplo,
ou similar lacunas, transigao, superficies).

e Torque de aperto 30 Nm
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Chave de Nivel

Capaﬂ |VC)® Serie CN 7000 - 10-Link/ PNP/ NPN

Informagdes Técnicas / Manual de Instrucdes

Dados técnicos

Dados mecanicos

Conexao ao processo CN 7120 - Conexao ao processo em aco inoxidavel, versao G 1/2" higiénica:
e extensao

Material de conexdo ao processo: 1.4404 (316L)
Material da sonda: PEEK (-2
Vedacgao conex. ao processo-sonda: FKM (opcional FFKM) @

Rosca ©: G 1/2" Higiénico
Contato do processo. Superficie do sensor: Ra < 0.8 pm (31 pin)
Versao higiénica: EHEDG

CN 7120 - Conexao de processo em aco inoxidavel:

Material de conexdo ao processo: 1.4404 (316L)

Material da sonda: PPS (fibra de vidro reforgada) (-2
Opcional PVDF (12

Vedacgao conex. ao processo-sonda: FKM (opcional FFKM) @

Rosca @ G 1/2", G 3/4", G 1%, NPT 3/4"
Adaptador para G 1 1/2", NPT 1 1/4",
NPT 11/2"

Triclamp: DN25 (1"), DN40 (1 1/2"), DN50 (2")

DIN 32676 Tipo A (DIN 11851) e
DIN 32676 Tipo C (ASME BPE 2009)
Flange (rosqueado) “: DN 25, 40, 50; ASME 1", 1 1/2”, 2"

CN 7121 -Conexao de processo em plastico:

Material de conexdo ao processo: PPS (fibra de vidro reforgada) 2
Opcional PVDF (12

Material da sonda: PPS (fibra de vidro reforcada) (2
Opcional PVDF (12

Vedacgao conex. ao processo-sonda: FKM (opcional FFKM) @

Rosca ©: G 1%, NPT 3/4"

CN 7130 - Versao Tubo:

Material de conexao ao processo: 1.4404 (316L)

Material da versao tubo: 1.4404 (316L)
Material da sonda: PPS (fibra de vidro reforcada) (2
Opcional PVDF (12
Vedagao tubo-sonda: FKM (opcional FFKM) @
Rosca ©: G 3/4", G 1%, NPT 3/4"
Adapter fur G 1 1/2", NPT 1 1/4", NPT 1 1/2"
Flange (rosqueado) “: DN 25, 40, 50; ASME 1", 1 1/2”, 2"

) Por exposicdo a UV e temperatura é possivel a descoloraco.
Sem efeito negativo sobre as propriedades do material.

@ Grau alimenticio, niimero de registro na FDA:

Vedagdes 21 CFR 177.2600
PVDF 21 CFR 177.1550
PPS 21 CFR 175.300
PEEK 21 CFR 177.2415
%) Tipos de roscas: G =DINISO 228-1 NPT = ASME B 1.20.1

® ClassificacGes de pressao dos flanges: DN25 PN16/40, DN40 PN16/40, DN50 PN16/25/40
ASME 150lbs, ASME 300Ibs

CN 7000 gio21121 Pag. 9



Chave de Nivel

Capan |VC)® Serie CN 7000 - 10-Link/ PNP/ NPN

Informagdes Técnicas / Manual de Instrucdes

Dados técnicos

Comprimento da CN 7120 Conexao ao processo em ago inoxidavel: 92 mm (3.6%)
extensao "L" CN 7121 Conexao ao processo em plastico: 92 mm (3.6%)
CN 7130 Verséo Tubo: 300 .. 4000mm (11.8 .. 157")
Tolerancia de CN 7120 Conex&o ao processo em ago inoxidavel: +5 mm (x0.2)
comprimento "L¥ CN 7121 Conexao ao processo em plastico: +5 mm (x0.2%)
CN 7130 Verséao Tubo: +10 mm (x0.4%)
Material do Material do invélucro: Material termoplastico (PBT/PC)
Invélucro 365mm Material da tampa: Termoplastico transparente (PC)
(2.56") Material da Vedag&o entre o involucro e a tampa: VMQ (vinil metil silicone)

Material da etiqueta de identificagao: Filme de poliéster

Material do Material do invélucro: 1.4404 (316L)
Invélucro @35mm Material da tampa com plugue M12: Termoplastico transparente (PC)
(1.38") Material da Vedag&o entre o invélucro e a tampa: VMQ (vinil metil silicone)

Material da etiqueta de identificagao: Filme de poliéster

Classe de protecao Tipo 4X / IP68
Nivel de ruido n.a. (ndo é produzido som)
Peso total (ca.) CN 7120 Conexao ao processo em ago inoxidavel: 0,35 kg (0.77 Ibs)
CN 7121 Conexao ao processo em plastico: 0,25 kg (0.55 Ibs)
CN 7130 Verséo Tubo: 0,6 kg (1.32 Ibs) + 0,85 kg/m (1.87 Ibs

por 39.3)
Todos os pesos com rosca de conexao ao processo
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Capanivo”

Chave de Nivel
Serie CN 7000 - 10-Link/ PNP/ NPN

Opcoes / Acessorios

Informagdes Técnicas / Manual de Instrucdes

Opcoes

Luva deslizante

G11/4"/G11/2"/NPT11/4" /NPT 11/2"

CN 7130 Material: 1.4404 (316L) O
Material da vedagéao para o tubo de extensdo: FKM | |
Max. pressao do processo: —1 a 10 bar (146 psi) z

Acessorios

Adaptador para Adaptador de rosca G 1" paraG 1 1/2" o ——

conexao ao Adaptador de rosca NPT 3/4 para NPT 1 1/4" / NPT 1 1/2" igigiﬁi

processo

Material: 1.4305 (303) ou 1.4404 (316L)
Max. pressao do processo: —1 a 25 bar (363 psi)

Luva soldavel

Para versédo com certificado EHEDG
Adequado para CN 7120 com conexao ao processo G 1/2" higiénico

Detalhes veja pagina 8

Kit de encurtamento

Para cabo de extensao CN 7150

Guarda do sensor

Rosca externa (conexao ao processo):
G1" DIN ISO 228-1 ou NPT 3/4" ASME B 1.20.1
Rosca interna:
G 1/2" (requer CN 7120 com conexao de processo G 1/
para caber na manga de protecao).
Material: PPS
Max. pressao do processo: —1 bis 10 bar (146 psi)

G1/2"
N

L=92(3.69
22 (0.87)

G1"
NPT 374"

Produtos complementares (de fabricantes terceiros)

Plugue macho M12

CN 7000

4-polos, para a versdao com plugue M12

gin21121
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Chave de Nivel

Capan |VO® Serie CN 7000 - 10-Link/ PNP/ NPN

Informagdes Técnicas / Manual de Instrucdes

Condicoes de operacao

Funcional

Constante dielétrica

Min. 1,5
Configuracao de fabrica =2,0
Constantes dielétricas dos materiais utilizados: veja as tabelas externas

Ponto de deteccao

Dependendo do ajuste do potencidémetro e da constante dielétrica do material a ser
medido.

Repetibilidade

Ambiente

Temp. do ambiente
e temp. do processo

Pag. 12

2 mm (0.08"), para liquidos a base de agua

Mont d ~ rt Reducao da
ontagem com peca de conexao curta temperatura ambiente
Tamb maxima a alta temperatura
[ ) 85°C (185°F) de processo
?‘\ﬁj‘l |
Tamb |
Tprocess ecdoan |
|
| Tprocess
CN 7120 _4000 _2000 ‘8500 12500
CN 7121 (C40°F)  |(~4°P) '(185°F) (257°F)
—20°C
(-4°F)
—40°C
(-40°F)
CN 7130 Temperatura ambiente e de processo limitada a -20°C
(-4°F) com opgao de anéis de vedagéao -20°C (-4°F)
FFKM
Montagem com peca de conexao longa
Tamb
85°C (185°F)
—1]_050mm
@"
Tamb Tprocess
Torocess | 4000 1_opec 125°C
(—40°F) (—4°F) (257°F)
—20°C
(-4°F)
—40°C
(-40°F)
CN 7130
Temperatura ambiente e de processo limitada a -20°C
(-4°F) com opgéo de anéis de vedacao -20°C (-4°F)
FFKM
gin21121 CN 7000
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Condicoes de operacao

Chave de Nivel

Serie CN 7000 - 10-Link/ PNP/ NPN
Informagdes Técnicas / Manual de Instrucdes

Max. Temperatura
com CIP

135°C (275°F), duragcao 60min

150°C (302°F), duracd@o 30min (somente para CN 7120 com conexao ao processo G 1/2"

higiénico)

Temperatura ambiente limitada a 50°C (122°F) e unidade desenergizada.

Carga maxima elevada

CN 7120 / CN 7121

CN 7130

(admissivel) méax. 8ONm *
méax. 400N AN max. 400N
(a 40°C) * (a 40°C) }
| I
Max. Pressao do CN 7120 Conexao ao processo em acgo inoxidavel: -1 a 25 bar (363 psi)
processo CN 7121 Conex&o ao processo em plastico: —1 a 10 bar (146 psi)
CN 7130 Verséo Tubo: -1 a 25 bar (363 psi)
CN 7130 Verséo Tubo com luva deslizante: —1 a 10 bar (146 psi)
A pressdo maxima do processo pode ser reduzida devido aos flanges utilizados!
Vibracién 1,5 (m/s?)?/Hz segun EN 60068-2-64

Nivel de poluicao

4

Umidade relativa do ar

0 - 100%, adequados para utilizagcao no exterior

Altitude

maéx. 3.000 m (9.843 ft)

Ventilacao

Ventilagcdo ndo € necessaria

Vida util esperada

CN 7000

Os seguintes parametros tém um impacto negativo sobre a vida util esperada:
Temperatura ambiente e temperatura do processo elevadas, ambientes corrosivos,
vibracao elevada, alta taxa de producédo de grandes quantidades de material abrasivo

sobre o elemento de sensor.

gin21121
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Capanivo”

Chave de Nivel
Serie CN 7000 - 10-Link/ PNP/ NPN
Informagdes Técnicas / Manual de Instrucdes

Certificacoes

Areas nao CE

classificadas* UKCA

(Uso geral) FM / CSA
TR-CU

Protecao contra WHG

transbordo e VLAREM

vazamento * **

EMV EN 61326

RoHS

Em conformidade com a diretiva 2011/65/EU

Materiais de grau
alimenticio

Pecas em contato ao processo de registro na FDA. Para obter detalhes, consulte "Dados
mecanicos".

Diretiva de

Equipamento
Pressurizado
(2014/68/EU)

Os equipamentos ndo sao cobertos pela presente diretiva, porque séo classificados como
"equipamentos retentores de pressao" e ndo tem um invélucro pressurizado (veja Art.1,
clausula.2.1.4).

Os equipamentos séo projetados e produzidos pelo fabricante em conformidade com a
Diretiva de Equipamento Pressurizado.

A unidade NAO se destina para uso como uma "peca de equipamento com funcéo de
seguranca" (Art.1, clausula. 2.1.3).

Em caso dos equipamentos tiverem que ser usados como "peca de equipamentos com
funcdo de seguranga", entre em contato com o fabricante.

* Dependendo da versao selecionada na lista de selecao
** Pontos relevantes em aplicagdes de acordo com WHG/VLAREM: veja documentagao externa "Descricdo técnica".

Pag. 14
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Montagem

Chave de Nivel
Serie CN 7000 - 10-Link/ PNP/ NPN
Informagdes Técnicas / Manual de Instrucdes

. Instrucdes de seguranca geral
[}

Pressao do processo

A instalagao incorreta pode resultar em perda de pressao do processo.
A pressdo maxima de processo especificada da unidade pode ser reduzida devido aos
flanges utilizados ou ao uso da luva soldavel (para CN 7130).

Resisténcia quimica
ao meio

Os materiais utilizados devem ser selecionados de acordo com sua compatibilidade
quimica. Para a exposicéo a condigcdes ambientais especificas devem ser testadas antes da
instalagdo com as tabelas de compatibilidade de produtos quimicos.

Fixacao da rosca na
conexao ao processo

O torque de aperto da rosca ndo pode exceder 40Nm (rosca de metal) / 20Nm (rosca
plastica). Use chave de boca aberta, ndo gire o invdélucro.

Aprovacao EHEDG/
Materiais de grau
alimenticio

Os materiais sdo adequados para utilizagdo em aplicagdes nornais e previsiveis (conforme.
RL1935/2004 Art.3). Em outras condi¢des podem influenciar a seguranca.

. Instrucdes gerais de instalacao
[}

Manuseio de tubos
longos

Para evitar danos na extensao do tubo, todas as unidades com comprimento de tubo
superior a 2 m (6,5 pés) devem ser apoiadas nos trés pontos seguintes ao levantar da
posicao horizontal.

Na conexao ao No meio Na extremidade
processo ou flange da haste haste, antes do
sensor

Ajuste de altura

Os dois parafusos de aperto no ajuste de altura
deve ser apertado com 15 Nm a fim de alcangar
estabilidade contra a pressédo do tanque.

Posicao do prensa
cabos

(invélucro @65mm
[2.56"])

Se a unidade for montada lateralmente, o prensa cabo deve apontar para baixo e ser
fechado para evitar que a agua entre no involucro.
O involucro pode ser torcida contra a conexao do processo apos a montagem.

Vedacao

Em caso de presséo do vaso, garantir a instalacéo estanque da rosca de conexao

Conexao ao processo
higiénico

CN 7000

Certifique-se de que a "Conexao ao processo no local" correta esteja disponivel, consulte a
pagina 8.
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Chave de Nivel

Capan |VO® Serie CN 7000 - 10-Link/ PNP/ NPN

Informagdes Técnicas / Manual de Instrucdes

Montagem - Aplicacoes liquidas

Aplicacdes liquidas - Instrugcdes de montagem

CN 7120/ i
CN 7121 ®  ATENCAO

@HED Observacao:
e Distancias gerais da sonda (consulte pagina 17)
e Distancia do fluxo de material (abastecimento)
e Carga mecanica maxima admissivel (consulte
pagina 13)

Reservatorio vertical

A Detector de nivel maximo horizontal

=1 B Detector de nivel minimo e demanda horizontal
@D C Detector de nivel minimo obliquo a partir de baixo

D Detector de nivel minimo na descarga

ﬁ Reservatério horizontal
E Detector de nivel maximo vertical
F Detector de nivel minimo e demanda horizontal
® G Detector de nivel minimo vertical a partir de
- baixo

@3 @® Tubo horizontal
H Detector de nivel maximo vertical
() U © © ) J Detector de nivel minimo e demanda horizontal
= ﬂ K Detector de nivel minimo vertical a partir de

gﬂﬂ ® baixo

. Tubo vertical
— L Detector de nivel maximo, minimo e demanda
horizontal
D Bypass
r—
@ []EH M Detector de nivel maximo horizontal

N Detector de nivel minimo e demanda horizontal

®[]§]D:ﬁ

Pag. 16 gi021121 CN 7000



Chave de Nivel

Capaﬂ |VC)® Serie CN 7000 - 10-Link/ PNP/ NPN

Informagdes Técnicas / Manual de Instrucdes

Montagem - Aplicacoes liquidas

CN 7130

.
HT

=

ATENCAO

Observar:

e Distancias gerais da sonda (consulte pagina 17)

e Distancia do fluxo de material (abastecimento)

e Carga mecanica maxima admissivel (consulte
pagina 13)

Reservatoério vertical

Detector de nivel maximo, minimo e demanda
A Vertical

B \Vertical com ajuste de altura

C Vertical com tubo de conexao longo

D Vertical a partir de baixo

Reservatério horizontal

E Detector de nivel maximo, minimo e
demanda vertical

F Vertical com manga deslizante

G Vertical com tubo de conex&o longo

Bypass
H Detector de nivel maximo, minimo e
demanda vertical

Distancias das
sondas

Observar o comprimento
da tomada

>50mm
@) CERTO
:{D - Sonda se
=71 estende
suficientemente
ao
produto

N/ ERRADO

® Soquete

/ demasiado
longo

CN 7000 gio21121

Observe as distancia minimas:
e entre os dois sensores
e a parede de metal do silo

ZZZZ777777777]
>30mm
(1.2"
- _
£
El~
S=
A
- _r
>20mm
(0.8")
Pag. 17



Chave de Nivel

Capan |VO® Serie CN 7000 - 10-Link/ PNP/ NPN

Informagdes Técnicas / Manual de Instrucdes

Montagem - Aplicacoes soélidas

Aplicacdes sdlidas - Instrugdes de instalagao

ON 7120/ Obsarvar:
CN 7121 @® e Disténcias gerais da sonda (consulte pagina 19)
e Distancia do fluxo de material (abastecimento)

e Carga mecénica maxima admissivel (consulte pag. 13)
¢ Desgaste por materiais sélidos abrasivos

A A Detector de nivel maximo horizontal ou obliquo.
Montagem ligeiramente inclinada ajuda o material
restante a escoar com mais facilidade.

B Detector de nivel minimo e demanda horizontal ou
obliquo. Montagem ligeiramente inclinada ajuda o
material restante a escoar com mais facilidade.
Cobertura de protegao recomendada dependendo da
carga e abrasdo do material.

C Detector de nivel minimo ou demanda do fundo
obliquo.

D Detector de nivel minimo no tubo de descarga.

CN 7130 ATENCAO
Observar:
® e Distancias gerais da sonda (consulte pagina 19)
ﬁm e Distancia do fluxo de material (abastecimento)
e Carga mecénica maxima admissivel (consulte pag. 13)
¢ Desgaste por materiais sélidos abrasivos

Y
B

A Desgaste por materiais sélidos abrasivos.

B Detector de nivel maximo com ajuste de altura.

Montagem ligeiramente inclinada ajuda o material
restante a escoar com mais facilidade

&&@ C Detector de nivel maximo horizontal ou obliquo.
®

D Detector de nivel minimo e demanda horizontal ou
obliquo. Montagem ligeiramente inclinada ajuda o
material restante a escoar com mais facilidade.
Cobertura de protegdo recomendada dependendo da
carga e abrasdo do material.
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Chave de Nivel

Capaﬂ |VC)® Serie CN 7000 - 10-Link/ PNP/ NPN

Informagdes Técnicas / Manual de Instrucdes

Montagem - Aplicacoes soélidas

Distancias das Observar o comprimento da tomada
sondas

Instalagao

obliqua

CERTO

Sonda se
estende
suficientemente
ao

produto

ERRADO
Soquete
demasiado
longo

Observar angulo de montagem

para assegurar, que a ponta

activa da sonda tem uma
distancia suficiente para a
parede de metal do silo

Observe as distancia minimas

e entre os dois sensores
e a parede de metal do silo
e da cobertura de protecédo

CN 7000

ZZZZZZ77777777]

>30mm
(1.2")

gin21121

Instalagao
horizontal
>50mm
@ CERTO
:[]j - Sonda se
= estende
suficientemente
ao
produto
/ ERRADO
- Soquete
X demasiado
\ longo

>100mm
(4")
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Chave de Nivel

Capan |VC)® Serie CN 7000 - 10-Link/ PNP/ NPN

Informagdes Técnicas / Manual de Instrucdes

Instalacao elétrica

. Instrucdes de seguranca geral

Uso adequado

No caso de manuseio inadequado ou impericia no manuseio, a seguranca elétrica do
dispositivo ndo pode ser garantida.

Regulamento de
instalacao

Para instalacéo elétrica devem ser observadas as regulamentacgdes locais ou VDE 0100.

Interruptor de
alimentacao

Um interruptor de desconexéo de tenséo deve ser provido perto do dispositivo.

Diagrama de ligacao

As ligacOes eléctricas devem ser feitas de acordo com o diagrama de ligagéo.

Tensao de alimentacao

Compare a tensao de alimentacao aplicada com as especificacbes dadas na etiqueta de
identificac@o antes de ligar o dispositivo.

A unidade deve ser fornecida por uma fonte de tensao SELV com isolamento galvanico entre
a entrada e a saida para atender as exigéncias de seguranca da norma IEC 61010-1.

Quando usado em uma drea molhada, as tensdes reduzidas devem ser observadas. Agua
ou outro liquido condutivo pode estar presente em uma area Umida e aumentar o risco de
choque elétrico.

Prensa cabos e
cabo de conexao

Ao utilizar uma unidade com cabo de conexao e prensa cabos:

Prensa cabos devem atender aos seguintes requisitos:

® Protecédo IPG8.

e Intervalo de temperatura -40°C a 10 Kelvin acima da temperatura ambiente maxima.

e UL ou certificado VDE (dependendo do pais onde a unidade esta instalada).

e Alivio de tenséo.

e Certifiqgue-se que o prensa cabos veda o cabo de forma segura e que esta apertado (perigo
de entrada de agua).

Os cabos de conexdo devem atender aos seguintes requisitos:

e O diametro deve corresponder a faixa de fixagdo do prensa cabo utilizado.

e A secdo transversal do cabo deve coincidir com a area de aperto dos blocos de terminais e
ter em conta a corrente maxima.

¢ Resisténcia a temperatura pelo menos 10 Kelvin acima da temperatura ambiente maxima.
Encurte os cabos de conexdo no comprimento apropriado para que eles se encaixem
perfeitamente no compartimento terminal.

Conector M12 e cabo
de conexao

Ao utilizar um dispositivo com conector M12:

O plugue macho deve atender os seguintes requisitos:

e M12x1 conforme IEC 61076-2-101, fémea, 4-pdlos, codificacdo A padrao.

¢ Protecao IP68 .

¢ Resisténcia a temperatura pelo menos 10 Kelvin acima da temperatura ambiente maxima.

Os cabos de conexdo devem atender os seguintes requisitos:

e O diametro deve corresponder as especificagdes do plugue macho M12.

e Resisténcia a temperatura pelo menos 10 Kelvin acima da temperatura ambiente maxima.
e Conexao de acordo com as instrugdes do plugue macho M12.

Protecéo a
transistores

Proteja os transistores de saida para preservar o dispositivo contra picos de carga indutiva.

Protecao contra
eletricidade
estatica

P4g. 20

O invélucro deve ser aterrado em qualquer caso, para evitar eletricidade estatica. Isto é
particularmente importante para aplicagées com transporte pneumatico e recipientes
naometalicos.

Aterramento funcional é suficiente, consulte a pagina 21.
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Serie CN 7000 - 10-Link/ PNP/ NPN
Informagdes Técnicas / Manual de Instrucdes

Aterramento funcional

A unidade deve ser aterrada para o bom funcionamento. Isso pode ser feito de uma das duas maneiras a seguir:

Conexao a terra

por processo 1t
metalico soquete de
CN 7120 metal
CN 7130 Conexao ao
E processo
de metal
Reservatorio
de metal
(aterrado)
Use junta Nao use fita
plana de teflon
Aterramento via
potencial externo
terminal de
equalizacao
CN 7120 cabo
CN 7121 =1 fnde'aSOm
CN 7130 ___'_@.E_ N
I | ;‘7 Reservatério
: de metal
: (aterrado)
I
I
|
[
Para reservatoérios ;‘7
naometalicos: partes
aterradas —
proximas ao
reservatorio
(E.x: elementos de
fixagcao
de metal do
reservatorio)
CN 7000 gi021121 Pag. 21
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Capanivo”

Instalacao elétrica

10..30V DC incl. 10% de EN 61010-1
Operagédo com |O-Link requer min. 18V
<565mA

Parametros
elétricos

Alimentagéo (L+, L-):

Uma saida ativa: max. 200 mA
Ambas saidas ativas: max. 100 mA cada

Saidas de sinal (Out1, Out2):

Tipo de saida

Atribuicédo de pinos

Plugue | Terminais

M12

Push-Pull 1
L+ 1 1

NPN

][ E

10-Link

10-Link

_1/—f\_

/SI0

AL

*Configuragéo de fabrica

A mudanca para NPN ou push-
pull é possivel através do registro

|0-Link.

Out 1 4 4

Out 2 2 5

L- 3 2

Fusivel externo em L+:
max. 0,5A, rapido ou lento, HBC, 250V

Terminal 3 veja ""Fio de blindagem" abaixo

Fio de
blindagem

E recomendado o uso de um cabo isolado para uma medigdo estavel.

Com plugue M12:

Ao utilizar os plugues/cabos M12 disponiveis comercialmente, o fio de blindagem é conectada a rosca M12.
Como a rosca M12 do CN7 é feita de plastico, ao fio de blindagem néo esta conectada ao CN7 na rosca M12
e, portanto, deve ser ligada a terra na outra extremidade do cabo.

Com terminais:

O fio de blindagem pode ser conectada a terra ou no terminal 3 ou na outra extremidade do cabo. Os dois
lados do escudo ndo devem estar ligados a terra. Nota: O Terminal 3 é conectado internamente na unidade ao
terminal de ligagao equipotencial externo.

Légica de
saida

P4g. 22

Logica de saida
(configuracgao de
fabrica)

Erro

LED branco

oHz €&

LED amarelo

——
%
%

Tipo de saida

PNP/NPN  Push-Pull

PNP/NPN

Push-Pull

PNP/NPN

Push-Pull

Out 1 FSL

L+ —

/_ L-_‘l/—

P,

|_+—.|\
—

T

L+ —

L-

Out 2 FSH

L+—_|\

L-

T

L =
L-

FSL = Fail safe low
FSH = Fail safe high

Logica de saida da configuragao de fabrica: Out 1 configurado como FSL, Out 2 configurado como

FSH.

A logica de saida pode ser alterada através do registro 10-Link.

gi021121
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Operacao

Operacao
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Chave de Nivel
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Operacao - Elementos operacionais / LED's

Elementos
operacionais

LED verde

Potenciémetro

LED branco

LED amarelo

Invélucro
@65mm (2.56") @35mm (1.38")

baixo

Potencidmetro: Sensibilidade
15 voltas

Invélucro

LED verde

Potenciémetro

LED branco

LED amarelo

Tirar a tampa [ \
de vedacdo | |

para o
potenciémetro I/—\_/

alto
LEDs Verde |ACESO ‘\Clj‘ Tensé&o de alimentacéo ligada
7 T N
APAGADO . Tensao de alimentacéo desligada
Amarelo | ACESO NI Out 1 ativado
_O_ <
7 T N
APAGADO Out 1 aberto
@ __
Flashes varias vezes, O numero de flashes mostra a posicao do
entdo para de piscar -O potenciémetro (ver pagina 32).
Branco |ACESO ‘\CI)/‘ Sonda coberta
7 T N
Capacidade na sonda
> Definir ponto de comutagao
APAGADO . Sonda descoberta
Capacidade na sonda
< Definir ponto de comutagao
Piscando rapido N O diagnostico revelou um erro
(2x por segundo) -@
Amare- | Ambos os LEDs A piscada ocorre apds o potencidmetro ter sido
lo + piscam 5 vezes _\é girado. O potenciémetro nao é valido. O ajuste
Branco |e depois param do ponto de comutacédo por IO-Link esta ativo
(ver pagina 37).

Pag. 24
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Operacao com potencidémetro

Operacao com potencidometro
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Chave de Nivel
Serie CN 7000 - 10-Link/ PNP/ NPN
Informagdes Técnicas / Manual de Instrucdes

Operacao com potenciometro - Calibracao de fabrica

Calibracao de fabrica de ponto de comutacao - Aplicacoes gerais

Aplicacoes A calibracdo de fabrica € possivel para aplicagdes gerais.
Aplicacoes gerais tipicas Ajuste do ponto de comutacao
no local
e Liquidos finos Nao é necessario
e Liquidos a base de agua
e Liquidos altamente condutivos sem acumulo de
material
e Materiais secos
Ponto de

comutacao na
fabrica

O dispositivo € ajustado de fabrica para medir material com constante dielétrica >= 2,0.

Com este ajuste, o sensor deve ter alguma cobertura para passar de descoberto a coberto,

COMO se segue:

Constante Sonda Sonda
dielétrica do horizontal vertical
material a ser H1 H2
medido
<20 N&o mensuravel com o ajuste
de fabrica
2,0 5mm (0.2") 20mm (0.8")
2,0..3,0 Omm (0.0") 15mm (0.6")
3,0..5 -5mm (-0.2")* 8mm (0.3")
5..10 -8mm (-0.3")* 5mm (0.2")
>10 ... 40 -10mm (-0.4")* | 3mm (0.1")

* O ponto de comutacéo esta abaixo da sonda
(o material ndo toca a sonda)

He=

Ponto de deteccédo
(Cobertura do material)

Os valores acima se aplicam sob as seguintes condigoes:
e A distancia entre a sonda e a parede do recipiente metdlico ndo é menor do que a descrita nas

paginas 17 y 19.

e A manga de protecéo (ver pagina 11) ndo é utilizada.

e O material condutor ndo esta presente.

Observacao

P4g. 26

A compensacédo ativa da conexdo em combinagdo com o comprimento da sonda resulta em
uma distancia efetiva entre o eletrodo de medigéo interno € o eletrodo de terra. Isto reduz a
influéncia de diferentes capacitancias devido a diferentes situagées de montagem, bem como o

acumulo moderado de material, e assim permite dispensar o ajuste do ponto de comutagéo no
local para aplicacdes gerais.
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Operacao com potenciometro - Recalibracao

Ajuste do ponto de comutacao - Se for necessario um novo ajuste ou nao for possivel a cali-

racao de fabrica

1. Assegure-se de que o a O dispositivo esta configurado para sonda descoberta.
sonda é descoberta

Sonde
Ajuste com o Ajuste na bancada de
dispositivo montado: trabalho:
O material deve estar N&o tocar na sonda. Manter a
suficientemente abaixo sonda a pelo menos 200mm (7.87) de
da sonda qualquer material (por exemplo, tabela).

2. Ajuste o ponto de Observacgéao: 1 segundo depois de girar o potenciémetro, o LED amarelo pisca algumas
comutacio do vezes e depois para de piscar. O numero de piscadas indica a posi¢ao do potenciémetro. Isto
potenciémetro permite uma andlise simplificada se técnicos externos forem contatados. Para obter detalhes,

consulte a pagina 32.
; LED
Poti branco

—
N\ ! 7
Se o LED branco esta APAGADO, @ O

Girar o potenciémetro no sentido horario, !
até LED branco ACENDER.

Girar o potenciémetro no sentido anti-horario,
até LED branco ACENDER.

Girar mais o potenciémetro no sentido anti-horario:

Constante Nro de pS
dielétrica do voltas {
material o
16..2 1
2.3 2
3.4 3
>4 4

Os valores acima se aplicam se a distancia entre a sonda e a parede do recipiente
metalico ndo for menor do que a descrita nas paginas 17 e 19 e se a manga de
protegao (ver pagina 11) ndo for utilizada.

Dependendo da aplicagdo e do ponto de comutagéo necessario, o niumero de
rotacoes pode ser variavel.

Ajuste do ponto de
comutacao finalizado
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Operacao com potenciometro - Calibracao avancada

Operacao com potencidémetro

Calibracao avancada
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Operacao com potenciometro - Calibracao avancada

Ajuste do ponto de comutacao - Aplicacoes dificeis

Aplicacoes gerais tipicas

Ajuste do ponto de comutacao no local

e |iquidos viscosos

 Forte acumulo de material (ndo condutor) | Sensor configurado como descoberto porém

e Sdlidos higroscopicos/umidos acumulado

imerso, que retenha o max. possivel de material

e Forte acumulo de material (condutivo): Contato com o fabricante

1. Certifique-se que o nivel
de material esta
suficientemente acima da
sonda

2. Certifique-se que o nivel
de material esta bem
abaixo da sonda

E importante que o sensor retenha o maximo possivel
de material acumulado.

3. Ajustar o ponto de
comutacédo no
potenciometro

Observacgéao: 1 segundo depois de girar o potenciémetro, o LED amarelo pisca algumas
vezes e depois para de piscar. O numero de piscadas indica a posicédo do potenciémetro. Isto
permite uma andlise simplificada se técnicos externos forem contatados. Para obter detalhes,
consulte a pagina 39. Pot LED

branco

—

Se o LED branco estd APAGADO,

!
N~
Girar o potenciémetro no sentido horario, . _,Q\_

até LED branco ACENDER. !

Girar o potencidémetro no sentido anti-horario,

—
até LED branco ACENDER. il
- @
Girar mais o potenciémetro no sentido anti-horario:
Constante Nro de
dielétrica do voltas S
material {
1,6..2 1 S
2..3 2
3.4 3
>4 4

Os valores acima se aplicam se a distancia entre a sonda e a parede do recipiente
metalico ndo for menor do que a descrita nas paginas 17 e 19 e se a manga de
protecéo (ver pagina 11) ndo for utilizada.

Dependendo da aplicagédo e do ponto de comutag&o necessario, o nimero de
rotacoes pode ser variavel.

Ajuste do ponto de

comutacao finalizado

CN 7000
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Operacao com potenciometro - Calibracao avancada

Ajuste do ponto de comutacao - Deteccao de interface

Aplicacao tipica de interface

Ajuste do ponto de comutacéao no local

e Ignorar liquido A / detectar liquido B Sensor imerso no liquido A ou na espuma
e Ignorar espuma / detectar liquido

1. Imergir a sonda no liquido
A ou na espuma de forma a
NAO ser detectado

Certificar-se de que o liquido A ou a espuma
(que NAO devem ser detectados) esta
cobrindo a sonda

O liquido A ou a espuma deve ter uma

a constante dielétrica mais baixa Liquido A
Lo ou espuma
do que o liquido B, para o B poder ser
detectado.
Liquido B

2. Ajustar o ponto de
comutacao no
potenciometro

Observagao: 1 segundo depois de girar o potenciémetro, o LED amarelo pisca algumas
vezes e depois para de piscar. O numero de piscadas indica a posigdo do potencidmetro. Isto
permite uma andlise simplificada se técnicos externos forem contatados. Para obter detalhes,
consulte a pagina 32. LED

Poti branco

Se o LED branco estda APAGADO, -

|
. A . L. N\ 7
Girar o potenciémetro no sentido horario, . _Q-
/ AN

até LED branco ACENDER.

Girar o potenciémetro no sentido anti-horario,

I
até LED branco ACENDER. ‘:Q:_ 0

Girar mais o potenciémetro no sentido anti-horario:

Constante dielétrica Nro de N
Liquido A ou espuma voltas /
i ° ®
<=10 1 Ny
>10 Yo

Os valores acima se aplicam se a distancia entre a sonda e a parede do recipiente
metalico ndo for menor do que a descrita nas paginas 17 e 19 e se a manga de
protecao (ver pagina 11) nao for utilizada.

Dependendo da aplicagdo e do ponto de comutagdo necessario, 0 numero de
rotacdes pode ser variavel.

A sensibilidade esta agora definida para que o liquido A ou espuma nao sejam
detectados.

3. Imergir a sonda no liquido
A de forma a ser detectado

Certifique-se de que o liquido B (que deve ser detectado)
esta cobrindo a sonda.

LED
O LED branco deve ACENDER. Liquido A brar:co
Ou espuma _\ /_
04
Liquido B
Ajuste do ponto de
comutacao finalizado
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Ajuste do ponto de comutacao - Deteccao em reservatério com parede nao-metalica

Aplicacao tipica

Ajuste do ponto de comutacao no local

nao-metdlica

e Detecgdo em reservatério com parede Material abaixo da sonda

1. Certifique-se que o nivel
de material esta bem
abaixo da sonda

A unidade sera configurada até sonda descoberta.

Tanque com
parede nao
metalica

2. Ajustar o ponto de
comutacao no
potencidometro

Observacgao: 1 segundo depois de girar o potenciémetro, o LED amarelo pisca algumas

vezes e depois para de piscar. O numero de piscadas indica a posigédo do potencidémetro. Isto
permite uma andlise simplificada se técnicos externos forem contatados. Para obter detalhes,

consulte a pagina 32.

) LED
Poti branco

—
|
Se o LED branco esta APAGADO, ‘ s
Girar o potenciémetro no sentido horario, . /Q\
até LED branco ACENDER.

Girar o potencibmetro no sentido anti-horario, N /—>
até LED branco ACENDER. (=
- @

Girar mais o potencidmetro no sentido anti-horario:

Constante Distancia a Nro de N
o . N
dielétricado |(material a ser |voltas /
material sondado) ‘\
>=3 <= 10mm (0.4") Y ind
> 40 <=20mm (0.8") Y2
Dependendo da aplicagéo e do ponto de comutagao necessario, a
0 numero de rotagdes pode ser variavel. g~

3. Certifique-se que o nivel
de material esta bem
abaixo da sonda

O LED branco deve ACENDER.

LED
branco

Ajuste do ponto de
comutacao finalizado

CN 7000
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Posibilidades ampliadas

A unidade permite as seguintes possibilidades ampliadas, dependendo da posi¢do do potencidmetro.

Exibicao da
posicao atual do
potenciometro

1 segundo depois de girar o potenciémetro, o LED amarelo pisca algumas vezes e depois para
de piscar. O numero de piscadas indica a posicao do potencidémetro. Isto permite uma analise
simplificada se técnicos externos forem contatados.

Nota: A saida do sinal (I0-Link /PNP / NPN / Push-Pull) ndo segue o piscar.

Veja a tabela abaixo.

Relacao entre

a posicao do
potenciometro e a
sensibilidade

P4g.32

A posicéo do potencidmetro esta claramente relacionada com a constante dielétrica do material
a ser medido e, portanto, com a sensibilidade de comutagao.
Veja a tabela abaixo.

Constante dielétrica Posicéo do Numero de
necessaria do material a ser | potenciémetro = LEDs amarelos
medido (1) numero de voltas do piscantes, ver (3)
potenciémetro ver (2) abaixo
abaixo
nao é possivel 0..2 0
1 (sonda descoberta) 3 1
1,5 4 2
2 5 3
3 6 4
4 7 5
6 8 6
8 9 7
11 10 7
15 11 8
25 12 8
40 13 9
60 14 9
90 15 9

(1) Os valores acima se aplicam sob as seguintes condigoes:

e A distancia entre a sonda e a parede metalica do recipiente ndo deve ser menor do que a indicada
nas paginas 17 e 19.

e A sonda se projeta para dentro do vaso (nenhuma medida do exterior através da parede do vaso).

e A manga de protecéo (ver pagina 11) ndo é utilizada.

e O material condutor ndo esta presente.

(2) Para ajustar a posicao do potencidmetro, execute os seguintes passos:

a) Girar o potencidmetro no sentido horario por pelo menos 15 voltas, de
modo que a posicdo de parada seja alcangada com segurancga.

A b) Girar o potencidmetro no sentido anti-horario, nimero de voltas de
acordo com a tabela acima.

s

N\
RN 4

(3) O LED amarelo comega a piscar 1 segundo depois de girar o potencidmetro.
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Operacao com I0-Link

Dados I0-Link

Interface de comunicacgéao 10-Link, IEC 61131-9, Norma SDCI
Versao IODD 1.1

Perfil 10-Link Sensor inteligente

IO-Link Master necessario: de acordo com DIN EN 61131-9
Velocidade COM2 (38,4 kBaud)

Tempo minimo de ciclo de processo 128 ms

Dados do processo Comprimento do 16 bit

bit

Armazenamento de dados 10-Link sim

Parametrizagéo de blocos nao

Modo SIO sim

Registro 10-Link

Dados de processo (PDE - Process data Exchange)

Tipo de dados: ulnteger
Bit 0 (LSB) a Bit 13 (MSB) Bit 14 Bit 15 Status Out 1 e Out 2:
Valor medido atual: 0 ... 10000 Status | Status 1 = contato fechado — ™  Atribuigéo de pinos:
(corresponde a 0,00% - 100,00%) Out 1 Out2 0 = contato aberto __~ vejapagina 22

Em aplicac6es com aprovacao de transbordo e vazamento (WHG, VLAREM), o I0-Link sé é permitido para parametrizagéo.
o Né&o é permitida a "troca de dados de processo’, deve ser utilizada uma saida de sinal (PNP, NPN).

Nome ISDU |Ace- |Compri- |Tipo Faixa de valores Configura-
(dec) |sso mento de cao de
(Byte) dados fabrica

Comando do sistema

Comando do sistema 2 w 1 UInt8 | 130 = Restabelecer a configuragédo de fabrica

160 = Redefinir pontos de comutagéo para os
ajustes de fabrica

161 = Definir pontos de comutagdo com
potencidmetro

Bloqueios de acesso ao 12 R/W |2 Record | Bit 1 = Armazenamento de dados 0
dispositivo

O comando 130 define todos os registros como "configuracao de fabrica", com excecao do registro 127, que é definido como "1 =
10-Link".

Comando 160 conjuntos registra 96, 97, 112, 113 para "configuracao de fabrica". O registro 127 esta definido como "1 = 10-Link".
O comando 161 estabelece o registro 127 como "0 = potenciémetro".

Dados especificos do dispositivo 10-Link

Nome do fabricante 16 R 64 String UWT GmbH
Texto do fabricante 17 R 64 String Level Control
Nome do produto 18 R 64 String | Cdédigo do pedido
Identificagéo (ID) do produto 19 R 64 String | Verséo do dispositivo
Texto do produto 20 R 64 String Capacitive
level sensor

Numero de série 21 R 64 String
Verséo do Firmware 23 R 64 String
Identificador especifico da 24 R/W |32 String e
aplicagao
Status / Diagndstico 36 R 1 UInt8 | 0 = Dispositivo em orden, OK 0

3 = Teste de fungao

4 =Erro
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Nome ISDU | Ace- | Compri- |Tipo de | Faixa de valores Configura-
(dec) SSso mento dados cao de
(Byte) fabrica

Dados especificos do dispositivo UWT

Ajuste da saida do sinal:

Out 1 e Out 2: Tipo saida 64 R/W |1 Uint8 0 = Push-Pull PNP
1 =NPN
2 = PNP
Out 1: Logica de comutagao 65 R/W |1 Uint8 0=FSH FSL
1=FSL
Out 1: Atraso de descoberto para coberto |66 R/W |2 UInt16 |5 ... 600 (corresponde a 0,5 - 60 seg) | 0,5 seg
Out 1: Atraso de coberto para descoberto |67 R/W |2 UInt16 |5 ... 600 (corresponde a 0,5 - 60 seg) | 0,5 seg
Out 2: Légica de comutagéo 80 R/W |1 Uint8 0=FSH FSH
1=FSL

Com o push-pull, Out 2 é definido
como antivalente para Out 1

Out 2: Atraso de descoberto para coberto | 81 R/W |2 UInt16 |5 ... 600 (corresponde a 0,5 - 60 seg) | 0,5 seg
Out 2: Atraso de coberto para 82 R/W |2 Uint16 |5 ... 600 (corresponde a 0,5 - 60 seg) | 0,5 seg
descoberto

Sensor de ajuste do ponto de comutacao:

Out 1: Ponto de comutacao: 96 R/W |2 Uint16 |0 ... 10000 3,00% **
coberto para descoberto * (corresponde a 0,00% - 100,00%)

Out 1: Ponto de comutacao: 97 R/W |2 Uint16 |0 ... 10000 4,00% **
descoberto para coberto * (corresponde a 0,00% - 100,00%)

Out 2: Ponto de comutagéo: 112 R/W |2 UInt16 |0 ... 10000 3,00% **
coberto para descoberto * (corresponde a 0,00% - 100,00%)

Out 2: Ponto de comutagéo: 113 R/W |2 Uint16 |0 ... 10000 4,00% **
descoberto para coberto * (corresponde a 0,00% - 100,00%)

O ajuste do ponto de comutagao atual foi | 127 R 1 Uint8 0 = Potenciémetro 0

feito por: 1=10-Link

* Se o registro for escrito, o registro 127 é definido como "1 = 10-Link".
** Os pontos de comutagao definidos de fabrica podem se desviar ligeiramente dos valores aqui indicados, ja que a calibragcédo de
fabrica é feita via potencidmetro. Isto ndo € relevante para a fungdo da unidade.

Diagnéstico:

Horario de funcionamento 128 R 4 Uint32 |0...2/732 0
Temperatura Eletrénica* real 131 R 1 Int8 -128 ... +127 °C
Temperatura Eletrénica* min. 132 R 1 Int8 -128 ... +127 °C 127°C
Temperatura Eletrénica* max. 133 R 1 Int8 -128 ... +127 °C -128°C
Teste de funcao 134 R/W |1 Uint8 0 = Sem teste de funcao 0

1 = Simular sonda descoberta

2 = Simular sonda coberta

* Temperatura ambiente da parte eletrénica no invélucro (processo externo)
ISDU = Indexed Service Data Unit (Unidade de dados de servigo indexada)
R/W = read/write (ler/escrever)

FSL = Fail safe Low = Saida de sinal de contato aberta com sensor descoberto
FSH = Fail safe High = Saida de sinal de contato aberta com sensor coberto
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Ajuste das saidas de sinal (Légica de comutacao)

Out 1 e Out 2 podem ser definidos individualmente nos respectivos registros.

Logica de
comutacao
Out1eOut2

LED branco* ® %:i’
LED amarelo* ® 3:1’

Tipo de saida | PNP/NPN  Push-Pull | PNP/NPN  Push-Pull

FSLv| L= e b=
Fail safe low L L —
ok L+ L+
FSH N - -
Fail safe high L — L =

*Se Out 1 e Out 2 s&o programados diferentemente com relagdo ao ponto de comu-
tacéo e/ou tipo de saida, o LED branco e amarelo Out 1 segue.

** Configuracéo de fabrica: Out 1 = FSL, Out 2 = FSH

Atribuicdo de pinos de Out 1 e Out 2: veja pagina 22.
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Opcodes de calibragem (Ajuste do ponto de comutacéo)

O ponto de comutagéo (sensibilidade) é calibrado de fabrica como descrito na pagina seguinte.
Se necessario, o ponto de comutacéo pode ser alterado com o potencidmetro ou via IO-Link.

Ajuste do ponto de
comutacao

com potenciometro
(conjunto de fabrica)

Procedimento veja pagina 25ff.

Os pontos de comutagao nos registros |O-Link para Out 1 e Out 2 sédo
automaticamente ajustados de acordo com a posigcédo do potencidmetro. Os pontos
de comutacgao "coberto a descoberto" e "descoberto a coberto" sdo os mesmos
para Out 1 e Out 2, respectivamente.
Se os pontos de comutacao ja tiverem sido previamente definidos com 10-
Link:
e O potenciémetro entdo nao € valido (registro "O ajuste do ponto de comutacéo atual
foi feito por: 1=I0-Link").
Quando o potenciémetro € girado, os LEDs amarelo e branco piscam 5 vezes e
depois param de piscar para indicar que o potencidémetro ndo € valido.
¢ O ajuste pode ser reajustado para o potenciémetro:
Por comando do sistema 161 = ajuste do ponto de comutagédo com
potenciémetro.
ou
girando o potenciémetro no sentido horario (ou anti-horario) e depois no sentido
anti-horario (ou horario) dentro de 30 segundos.
e Ao reiniciar para o potencidémetro, os registros para os pontos de comutagcado séo
sobrescritos de acordo com a posicdo atual do potenciémetro.
Como regra, uma nova calibragao por meio do potencidmetro é necessaria.

Ajuste do ponto de
comutacdo com 10-Link

A seguinte acdo estabelece que o potencidmetro ndo é valido:

e Comando do sistema 130, 160.

e Insira um ou mais valores no registro 10 "Sensor de ajuste do ponto de comutacéo
para Out 1 e Out 2.

Para o procedimento de calibragcdo para encontrar os pontos de comutacéao via
I0-Link, veja as paginas seguintes.

Situacao ao utilizar um
dispositivo de reposicao
com transferéncia dos
valores de registro

CN 7000

Se uma unidade existente for trocada por uma unidade de reposicéo e os registros
estabelecidos na unidade existente forem lidos e transferidos para o dispositivo de
reposicéo, os pontos de comutacdo também sao transferidos. E irrelevante se os
pontos de comutacao foram ajustados via potenciémetro ou via IO-Link. Ao escrever
os pontos de comutacéo via I0-Link no dispositivo de substitui¢édo, o registro "Ajuste
do ponto de comutacéao atual foi feito por: 1=10-Link" é definido e o potencibmetro
nao é valido.
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Operacao com IO-Link - Calibracao de fabrica

Ajuste do ponto de comutacao - deteccao de nivel de aplicac6es gerais

Aplicacao

A calibracdo de fabrica é possivel para aplicagdes gerais.

Aplicacao geral tipica Ajuste do ponto de comutacgao no

local

e Liquidos finos Nao é necessario
e L iquidos a base de agua
e Liquidos altamente condutivos sem acumulo de material

e Materiais secos a granel

Comportamento do sensor:
Sensor de cobertura de material: Out1 e Out2 detectam o material

Out 1, Sonda coberta 1
Out 1, Sonda descoberta 0

Out 2, Sonda descoberta 1
Out 2, Sonda coberta 0

A ilustragdo mostra:

Out 2 Configuragéo FSH
1 = contato fechado

_

0 = contato aberto

1
S

| | | |
T T T T
® © O
A Sonda descoberta
B Ponto de comutacédo coberto para descoberto

C Ponto de comutagao descoberto para coberto
D Sonda coberta

Valor atual medido Atribuicé@o de pinos com
PNP, NPN, Push-Pull: veja

pagina 22

Ponto de
comutacgao no
ajuste de fabrica

O dispositivo é ajustada de fabrica para medir material com constante dielétrica >= 2.0.

Os pontos de comutacéo nos registros 10-Link sdo ajustados de acordo, conforme descrito na
pagina 35 "Sensor de ajuste do ponto de comutacéo".

Com este ajuste, o sensor deve ter uma certa cobertura para passar de descoberto a coberto,
Ccomo a seguir:

Out 1 Configuragéo da FSL

* O ponto de comutacgéo esta abaixo da sonda

Constante Sonda Sonda
dielétrica do horizontal vertical
material a ser H1 H2

medido
<2,0 N&o mensuravel com o ajuste
de fabrica
2,0 5mm (0.2") 20mm (0.8")
2,0..30 Omm (0.0") 15mm (0.6")
3,0..5 -5mm (-0.2")* 8mm (0.3")
5..10 -8mm (-0.3")* 5mm (0.2")
>10 ... 40 -10mm (-0.4" | 3mm (0.1") H1 H2

Ponto de comutacéo
(cobertura de material)

(o material ndo toca a sonda)

Os valores acima se aplicam sob as seguintes condicdes:

e A distancia entre a sonda e a parede do recipiente metdlico ndo € menor do que a descrita nas
paginas 17 e 19.

e O guarda do sensor (ver pagina 11) nao é utilizada.

e O material condutor ndo esta presente.

Comentario

Pag. 38

A compensacéo ativa da conexdo em combinagdo com o comprimento da sonda resulta em
uma distancia efetiva entre o eletrodo de medigéo interno e o eletrodo de terra. Isto reduz a
influéncia de diferentes capacitancias devido a diferentes situagdes de montagem, bem como o
acumulo moderado de material, e assim permite dispensar o ajuste do ponto de comutagéao no
local para aplicacdes gerais.
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Ajuste do ponto de comutacao - deteccao de nivel de aplicacoes gerais

Definir os pontos de
comutacao B, C

CN 7000

Se for necessario um novo ajuste ou se ndo for possivel um ajuste de fabrica, definir
os pontos de comutacéo (B, C) individualmente de acordo com a tabela a seguir:

Veja no desenho da pagina anterior o comportamento dos sensores e a explicagcéo de
B,C.

Constante B C
dielétrica do Ponto de comutagao Ponto de comutacao
material coberto a descoberto descoberto a coberto
<2 B=3,00% C=4,00%
2.4 B=5,20% C=7,00%
>4 B=7,50% C=10,00%

Os valores acima se aplicam se a distancia entre a sonda e a parede do recipiente
metalico ndo for menor do que a descrita nas paginas 17 e 19 e se a manga de
protecao (veja pagina 11) nao for utilizada.
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Operacao com IO0-Link

Calibracao avancada
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Ajuste do ponto de comutacao - deteccao de nivel de aplicacoes dificeis

Aplicacao dificil tipica

Ajuste do ponto de comutacao no local

e |iquidos viscosos
e Sdlidos higroscopicos/umidos

 Forte acumulo de material (ndo condutor) | Sensor configurado como descoberto porém

imerso, que retenha o max. possivel de material
acumulado

e Forte acumulo de material (condutivo): Contato com o fabricante

Comportamento do sensor:

Sensor de cobertura de material: Out1 e Out2 detectam o material

Out 1, Sonda coberta
Out 1, Sonda descoberta

Out 2, Sonda descoberta
Out 2, Sonda coberta

A ilustragdo mostra:
Out 1 Configuragcédo da FSL

0 4u Out 2 Configuracéo FSH

1 = contato fechado

1 R
0 0 = contato aberto
i — f - AtribUICA _d .
® Valor atual medido ribuicao de pinos com
® ®0 @ PNP, NPN, Push-Pull: veja
A Sonda descoberta pagina 22

B Ponto de comutacéo coberto para descoberto
C Ponto de comutagao descoberto para coberto
D Sonda coberta

1. Certifique-se que o nivel
de material esta
suficientemente acima da
sonda

2. Certifique-se que o nivel
de material esta bem
abaixo da sonda

E importante que
0 sensor retenha o
maximo possivel
de material
acumulado.

3. Ajustar o ponto de
comutacao

e | eia "Valor atual medido" (dados do processo), isto corresponde a "Uma sonda
descoberta".

e Ajuste os pontos de comutacéo (B, C) aumentando "A sonda descoberta" de acordo
com a tabela a seguir. Veja o desenho no topo desta pagina para uma explicagcao de
A,B,C.

Constante dielétrica do B C
material Ponto de comutagao Ponto de comutacao
coberto a descoberto descoberto a coberto
16..2 B=0,75"C C=A+1,80%
2.3 B=0,75"C C=A+5,00%
3.4 B=0,75"C C=A+7,60%
>4 B=0,75"C C=A+9,00%

Os valores acima se aplicam se a distancia entre a sonda e a parede do recipiente
metalico ndo for menor do que a descrita nas paginas 17 e 19 e se a manga de
protecao (ver pagina 11) nao for utilizada.

Dependendo da aplicagéo e do ponto de comutagao necessario, os pontos de
comutacgao B e C podem ser variados.

Ajuste do ponto de

comutacao finalizado

CN 7000
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Ajuste do ponto de comutacao - deteccao de interface

Comportamento do sensor:

Material 1 (liquido A ou espuma) cobre a sonda: Out 1 e Out 2 ndo detectam o material.
Material 2 (liquido B) coberto com constante dielétrica superior ao material 1 Sonda: Out 1 e Out 2 detectam

Out 1, Sonda coberta (liquido B) 1

Out 2, Sonda descoberta * 1

A ilustracdo mostra:
Out 1 Configuragéo da FSL
Out 2 Configuragéo FSH

_

0 = contato aberto

Out 1, Sonda descoberta* 01— 1 = contato fechado

Out 2, Sonda coberta (liquido B) 0 __
| —— - Atribuig&o de pinos com
® © ®  Valor atual medido PNP, NPN, Push-Pull: veja
pagina 22

A Sonda descoberta

B Ponto de comutagéo coberto para descoberto
C Ponto de comutagéo descoberto para coberto
D Sonda coberta (liquido B)

* Para a medigéo da interface, "sonda descoberta" significa coberta com A liquido ou espuma.

1. Imergir a sonda no liquido
A ou na espuma de forma
a NAO ser detectado

Certificar-se de que o liquido A ou a espuma
(que NAO devem ser detectados) esta
cobrindo a sonda.

O liquido A ou a espuma deve ter uma Liquido A
a constante dielétrica mais baixa Ou espuma
do que o liquido B, para o B poder ser

detectado. Liquido B

2. Ajustar o ponto de
comutacao

e | eia "Valor atual medido" (dados do processo), isto corresponde a "Uma sonda
descoberta"

e Ajuste os pontos de comutacéo (B, C) aumentando "A sonda descoberta" de acordo
com a tabela a seguir. Veja o desenho no topo desta pagina para uma explicacéo de
AB,C.

Constante dielétrica do B C
material Ponto de comutagao Ponto de comutacéao
coberto a descoberto descoberto a coberto
<=10 B=0,75*C C=A+2,00%
> 10 B=0,75*C C=A+4,00%

Os valores acima se aplicam se a distancia entre a sonda e a parede do recipiente
metalico ndo for menor do que a descrita nas paginas 17 e 19 e se a manga de
protecao (ver pagina 11) ndo for utilizada.

Dependendo da aplicagé@o e do ponto de comutacéo necessario, os pontos de
comutagao B e C podem ser variados. A sensibilidade esta agora definida para que
o liquido A ou espuma nao sejam detectados.

3. Imergir a sonda no liquido | Certifique-se de que o liquido B bl_EnD
A de forma a ser detectado | (que deve ser detectado) Liquido A anco
esté cobrindo a sonda. ou espuma NIV
_/Q\_
O LED branco deve ACENDER. Liquido B
Ajuste do ponto de
comutacao finalizado
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Operacao com IO-Link - Calibragcao avancada

Ajuste do ponto de comutacao - deteccao do nivel através da parede nao metalica do tanque

Comportamento do sensor:

Sensor de cobertura de material: Out1 e Out2 detectam o material

Out 1, Sonda coberta
Out 1, Sonda descoberta

Out 2, Sonda descoberta
Out 2, Sonda coberta

A ilustragdo mostra:
Out 1 Configuragéo da FSL
Out 2 Configuragéo FSH

1 = contato fechado

_

0 = contato aberto

j ——t - —
® Valor atual medido Atribuicdo de pinos com
® ®0 O PNP, NPN, Push-Pull: veja
A Sonda descoberta pagina 22

B Ponto de comutagao coberto para descoberto
C Ponto de comutagéo descoberto para coberto
D Sonda coberta

1. Certifique-se que o nivel
de material esta
suficientemente acima da
sonda

O dispositivo esta configurada para sonda descoberta.

Réservatorio
nao metalico

2. Ajustar o ponto de
comutacao

e | eia "Valor atual medido" (dados do processo), isto corresponde a "Uma sonda
descoberta".

e Ajuste os pontos de comutacéo (B, C) aumentando "A sonda descoberta" de acordo
com a tabela a seguir. Veja o desenho no topo desta pagina para uma explicacédo de
A,B,C.

Constante Distancia "a" B C
dielétrica do | (material a ser Ponto de Ponto de
material sondado) comutacao comutacéao
coberto a descoberto a
descoberto coberto
>=3 <=10mm (0.4") B=0,75"C C=A+0,50% a
> 40 <=20mm (0.8") B=0,75"C C=A+1,00% 4

Dependendo da aplicagéo e do ponto de comutagao necessario, os pontos de
comutacao B e C podem ser variados.

3. Certifique-se que o nivel
de material esta bem
abaixo da sonda

O LED branco deve se acender. LED
branco

Ajuste do ponto de
comutacao finalizado

CN 7000
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Operacao com IO-Link - Calibracao avancada

Ajuste do ponto de comutacao - deteccao de nivel de dois materiais diferentes

Comportamento do sensor:
Material 1 cobre a sonda: Out 1 detecta o material, Out 2 ndo detectam o material
Material 2 coberto com constante dielétrica superior ao material 1 Sonda: Out 1 e Out 2 detectam

Out 1, Sonda coberta (Mat. 102) 1

Out 1, Sonda descoberta 0

Out 2, Sonda descoberta 1
Out 2, Sonda coberta (Material 2) 0

Ajustar o ponto de
comutacédo B, C,E, F

Pag. 44
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® C(=3) QiJ) Cé) @i) C(ia) Valor;tual

medido

Sonda descoberta
Out 1: Ponto de comutagao coberto para descoberto
Out 1: Ponto de comutagao descoberto para coberto
Sonda coberta (Material 1)
Out 2: Ponto de comutagdo coberto para descoberto
Out 2: Ponto de comutagao descoberto para coberto
Sonda coberta (Material 2)

A ilustracdo mostra:

Out 1 Configuracdo da FSL

Out 2 Configuragcédo FSH

1 = contato fechado
—_T

0 = contato aberto

/_
Atribuic&o de pinos com
PNP, NPN, Push-Pull: veja
pagina 22

Nota: LED branco
e amarelo seguem
Out1

Definir os pontos de comutacao (B, C, E, F) individualmente de acordo com a tabela a
seguir. Ver desenho acima para comportamento do sensor e explicacdo de B, C, E, F.

Constante dielétrica do

B (Out 1)

C (Out 1)

material 1 Ponto de comutagéo Ponto de comutagéo
coberto a descoberto descoberto a coberto
<2 B=3,00% C=4,00%
2.4 B=5,20% C=7,00%
>4 B=7,50% C=10,00%
Constante dielétrica do E (Out 2) F (Out 2)
material 2 Ponto de comutagéo Ponto de comutacéo
coberto a descoberto descoberto a coberto
<2 E=3,00% F=4,00%
2.4 E=5,20% F=7,00%
>4 E=7,50% F=10,00%

Os valores acima se aplicam se a distancia entre a sonda e a parede do recipiente
metalico ndo for menor do que a descrita nas paginas 17 e 19 e se a manga de

protecao (ver pagina 11) nao for utilizada.
Dependendo da aplicagéo e do ponto de comutagdo necessario, os pontos de
comutacao B e C podem ser variados.

gi021121
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Operacao com 10-Link - Opcoes ampliadas

Opcdes ampliadas

Atribuicao de
"Valor atual
medido" a
constante
dielétrica

CN 7000

Atribuicéo de "Valor medido atual" a constante dielétrica O "Valor medido atual" (dados de

processo) é claramente atribuido a constante dielétrica do material a ser medido e, portanto, a

sensibilidade de comutacéo.
Veja a tabela abaixo.

Constante dielétrica
necessaria do material a ser

Valor atual medido

medido (1)

1 (sonda descoberta) 0,0%
1,5 2,6%

2 4,2%

3 71%

4 10%

6 14%

8 18%

11 22%

15 27%

25 36%

40 45%

60 53%

90 61%

(1) Os valores acima se aplicam sob as seguintes condigdes:
¢ A distancia entre a sonda e a parede metalica do recipiente ndo deve ser menor do que a

indicada nas paginas 19 e 21.

e A manga de protecéo (ver pagina 11) ndo é utilizada.
e A sonda se projeta para dentro do recipiente (nenhuma medida do exterior através da

parede do recipiente).

e O material condutor ndo esta presente.

gin21121
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Operacao - Reteste WHG

A inspecao periddica do WHG é realizada de acordo com a documentagao "Descri¢cao Técnica" para WHG, Anexo 8,
Inspegéo Recorrente, pelos seguintes meios:

Aproximacao da e Aproximacao da altura de reagdo no decorrer de uma operacéo de preenchimento
altura de reacao
O recipiente é preenchido até o ponto de comutacéo e a reagéo correta do sistema é
observada.

Simulacao do nivel ¢ Simulagdo adequada do nivel de abastecimento ou do efeito de medigéo fisica

de abastecimento
Isto pode ser feito, por exemplo, removendo o sensor e mergulhando-o no material de
abastecimento original.
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LEDs
Verde | Amarelo | Branco
Alimen- | Saidade | Sonda Comportamento Causas Acdo
tacao sinal coberta/
descoberta
APA- APA- APA- Falta de fornecimento de | Verificar o fornecimento de
GADO GADO GADO alimentacao elétrica alimentagéao
Terminais soltos Aperte os terminais
Componente defeituoso | Contato com o fabricante
na unidade
ACESO | ACESO ACESO |O LED branco mostra | A sensibilidade de troca | Reduzir a sensibilidade de
ou APA- coberto, mas a sonda | é muito alta. Ou nao foi comutacgao (veja pagina 25ff
GADO esta descoberta ajustado corretamente ou | para el potenciometro o 37ff
foi usado muito material | para I0-Link). Se necessario,
sensor limpo de acumulo
ACESO | ACESO APA- O LED branco aparece |A sensibilidade de Aumentar a sensibilidade
ou APA- GADO descoberto, mas a comutacgao é muito de comutacgao (ver pagina 25ff
GADO sonda esta coberta baixa. Ou nao esta para el potenciometro o 37ff
ajustado corretamente para |O-Link).
ou o material tem uma A constante dielétrica
constante dielétrica muito | do material deve ser de pelo
baixa menos 1,5
ACESO |Pisca ACESO | A piscada ocorre apos | Esta € uma funcao Nenhuma agado necessaria
algumas ou APA- | o potenciémetro ter normal. Intermitente
vezes e GADO sido girado apods o potencidometro ter
depois sido girado (veja pagina
para 32)
ACESO |Ambos os LEDs Piscando apods o O ajuste do ponto O ajuste pode ser retornado

piscam 5 vezes e
depois param

potenciémetro ter sido
girado

de comutacgao por
potenciémetro nao é
valido. O ajuste do ponto
de comutacéao por I0-Link
esta ativo

ao potenciémetro:

Girando o potencidémetro
para parar no sentido horario
(ou anti-horario) e depois
para no sentido anti-horario
(ou horario) dentro de 30
segundos.

ou

Pelo comando do sistema 161
(veja pagina 34)

ACESO APA- Piscando |Saida de sinal = O diagnéstico detectou Contato com o fabricante
GADO rapido aberto um erro de dispositivo
(2x por
segundo)
ACESO | ACESO ACESO | A saida de sinal Out Componente defeituoso | Contato com o fabricante
ou APA- | ouAPA- |1 ndo segue o LED na unidade
GADO GADO |amarelo
ACESO | ACESO ACESO |Nenhuma reagéo Componente defeituoso | Contato com o fabricante
ou APA- ou APA- | (mudar o LED amarelo |na unidade
GADO GADO ou branco) quando o
potenciémetro é girado
e a sonda é descoberta
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Transporte e Armazenagem

Transporte As instrucdes apresentadas na embalagem devem ser observadas, caso contrario, o
equipamento pode ser danificado.
Temperatura durante o transporte: -40 .. +80°C (-40 .. +176°F)
Umidade durante o transporte: 20 .. 85%
Uma inspecdo de recebimento por eventuais danos de transporte deve ser executada.

Armazenagem Os dispositivos devem ser armazenados em local seco e limpo. Eles devem ser protegidos
contra a influéncia de ambientes corrosivos, vibragéo e luz solar direta.
Temperatura durante a armazenagem: -40 .. +80°C (-40 .. +176°F)
Umidade durante a armazenagem: 20 .. 85%
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Manutencao
Abertura da tampa Antes de abrir a tampa para fins de manutengéo observe o seguinte
do dispositivo e °A agua da chuva nédo pode penetrar no invélucro.

Regular verificacao Para manter a seguranca elétrica, os seguintes pontos devem ser verificados regularmente,
dos dispositivos dependendo da aplicacéo:
® « Danos mecanicos ou corrosdo de todos os componentes (lado do invélucro e lado do
sensor) assim como o cabo de conexao.
e Encaixe apertado da conexado ao processo, prensa cabos e a tampa do involucro.
e Encaixe apertado do cabo exterior PE (caso disponiveis).

Caso a aplicagdo requeira limpeza, o seguinte deve ser observado:

¢ O agente de limpeza ndo deve agredir os materiais do dispositivo quimicamente. Em
particular, vedacao da tampa, vedacao do eixo, prensa cabos e superficies do invélucro
devem ser observadas.

Limpeza

A limpeza deve ser de maneira que:

¢ O agente de limpeza ndo possa penetrar a vedagao da tampa ou prensa cabos.

e Nao possa haver danos mecanicos a vedagao da tampa, prensa cabos ou de outras
partes.

Dispositivos com certificagcdo EHEDG, os quais devem ser usados em aplicacdes EHEDG
devem ser limpos de acordo com os regulamentos pertinentes.

Max. Temperatura 135°C (275°F), duragdo 60min

na CIP 150°C (302°F), duragao 30min (somente para CN 7120 com conexao de processo G 1/2"
higiene)
Temperatura ambiente limitada a 50°C (122°F) e unidade desenergizada.

Teste de . Um teste de funcionamento regular pode ser necessaria devido a aplicacéo.

Devem ser tomadas todas as medidas de seguranca relevantes necessarias para uma
operagao segura de acordo com a aplicagao (ex.: sélidos perigosos, seguranca elétrica e
pressdo do processo).

Este ensaio ndo é apropriado para determinar se o sensor € suficientemente sensivel para
medir o material da aplicagéo.

O teste de funcéo é realizado tocando o sensor com os meios adequados (por exemplo,

placa metalica aterrada ou mao) e observando se o sinal de saida placa de metal ou mao)

e observando se o sinal de saida muda corretamente do estado descoberto para o estado
funcionamiento coberto.

Data de producao A data de producao pode ser rastreada pelo nimero de série na etiqueta de identificacéo.
Por favor, entre em contato com o fabricante ou o distribuidor local.

Pecas de reposicao Todas as pecas de reposicao disponiveis estao listados na lista de opgdes.
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Descarte

Os dispositivos sdo constituidos de materiais reciclaveis, detalhes sobre os materiais utilizados, consulte o capitulo

"Dados técnicos- Dados mecanicos".
A reciclagem deve ser realizada por uma empresa especializada.
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