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LEVEL. UP TO THE MAX.

UWT steht als inhabergefihrtes, mittelstandi-
sches Unternehmen mit einem internationalen
Vertriebsnetzwerk in Uber 90 Landern und
personlichen Kontakten vor Ort fir eine nach-
haltige Partnerschaft auf Augenhdhe - global

und regional.

Die Kernkompetenz von UWT liegt in der
Fullstand-, Grenzstand- und Trennschicht-
messung. Wir messen Schittgut, von feinstem
Pulver bis zu grobkdérnigen, abrasiven
Materialien, sowie Flissigkeiten aller Art,

auch hochviskose Pasten und Schaume.

Im Bereich der Grenzstandmessung hat UWT
bei Schittgut eine Sonderstellung erreicht
und mit dem Drehfligelmelder neue Standards

gesetzt.

INNOVATIVE LOSUNGEN
UND DIGITALISIERUNG

Moderne, hochwertige Technologien sorgen
far einen kontinuierlichen Prozessablauf.
UWT-Sensoren sind mit maximaler Prozess-
Kompatibilitat entwickelt, sodass sie sich
nahtlos in Anlagen integrieren lassen und
optimal unterstltzen. Zudem wird eine
umfassende Digitalisierung geboten:
Modernste eTools ermdglichen eine einfache
Produktauswahl, Konfiguration und
Inbetriebnahme. Eine intuitive Bedienung
sowie innovative Gerdtekommunikation

sorgen flr einen reibungslosen Betrieb.

INDIVIDUELLE PRODUKTKONZEPTE
UND WARTUNGSFREIE LOSUNGEN

Entsprechend den hohen Standards unter-
schiedlicher Industrien bietet das Team

von UWT umfassende Unterstltzung bei indi-
viduellen Anforderungen. Kundenorientierte
Planung ermoglicht die Entwicklung angepass-
ter Losungen, die effizient und erfolgreich

umgesetzt werden.

Dank der hauseigenen Fertigung und eines
modernen Maschinenparks kénnen mafBge-
schneiderte Lésungen und spezifische

Gerdteanpassungen realisiert werden.

UWT-Sensoren sind absolut wartungsfrei und
arbeiten nach dem Prinzip ,Installieren und
Vergessen®. Sie sind vielseitig konfigurierbar
und bieten Mehrwerte fir verschiedene

Anwendungen.

HOCHSTE QUALITAT BEDEUTET
LANGE LEBENSDAUER

UWT bietet garantierte Qualitdt ,Made in
Germany®“ Die hohe Zuverlassigkeit der
Produkte ermdglicht eine hohe Anlageverflig-
barkeit ohne Ausfallzeiten. Kontinuierliche
Verbesserungsprozesse und umfassende Tests
gewdhrleisten ein hohes Maf3 an Sicherheit.
Langlebige und wartungsfreie Produkte mit
6-Jahres-Garantie sparen zudem Zeit und

Ressourcen.

QUALITATSZERTIFIKATE

ZULASSUNGEN WELTWEIT

LG 5% £ @ U ©



KUNSTSTOFFBRANCHE

Die Kunststoffbranche steht im Zentrum eines
faszinierenden Spannungsfelds aus Innovation

und Herausforderung. In einer Welt, die von einem
stetigen Streben nach Effizienz, Nachhaltigkeit
und technologischer Fortschrittlichkeit gepragt ist,
ist die Rolle von Kunststoffen von entscheidender
Bedeutung. Von Verpackungen bis hin zu Hoch-
technologieanwendungen durchdringen Kunststof-
fe nahezu jeden Aspekt unseres taglichen Lebens
und bieten gleichzeitig eine Vielzahlvon Lésungen

fir komplexe Problemstellungen.

HERAUSFORDERUNGEN

Trotz ihrer Vielseitigkeit sehen sich Kunststoffe
heute mit verschiedenen Hurden konfrontiert, die
von Umweltaspekten bis hin zu regulatorischen
Vorgaben reichen. Die Notwendigkeit, den 6kolo-
gischen FuBabdruck zu reduzieren und nachhalti-
gere Alternativen zu entwickeln, hat die Branche

dazu gedrangt, innovative Lésungen zu erforschen.

Gleichzeitig sind auch Fragen der Recyclingfahig-
keit und der Abfallbewirtschaftung in den Fokus
gerickt, da die Weltgemeinschaft bestrebt ist,
den Kreislauf von Kunststoffen zu verbessern
und ihre negativen Auswirkungen auf die Umwelt

zUu minimieren.

VERWENDETE MATERIALIEN

In der Kunststoffindustrie kommen eine Vielzahl
von Materialien zum Einsatz, die von traditionellen
Petrochemikalien bis hin zu biobasierten und
recycelten Rohstoffen reichen. Polyethylen,
Polypropylen, Polyvinylchlorid und Polystyrol
gehodren zu den am weitesten verbreiteten Kunst-
stoffen, die fur eine Vielzahl von Anwendungen

verwendet werden.

Dariber hinaus gewinnen auch biobasierte
Kunststoffe, die aus nachwachsenden Rohstoffen
hergestellt werden, an Bedeutung, da sie eine
vielversprechende Alternative zu traditionellen

Kunststoffen darstellen.

FULLSTANDMESSUNG IN DER
KUNSTSTOFFBRANCHE

In der Kunststoffherstellung und -verarbeitung
tragen prazise FlUllstandmessungen dazu bei,
Produktqualitat sicherzustellen, Produktionsaus-
falle zu minimieren und effizientere Prozesse zu

gewdhrleisten.

In der Kunststoffindustrie konnen Fullstand-
messungen beispielsweise in Lagerbehéaltern fur
Rohmaterialien wie Granulat oder Flissigkeiten
wie Kunststoffschmelze verwendet werden.

Sie ermoglichen es den Betreibern, den aktuellen
Lagerbestand zu Uberwachen, Nachschub
rechtzeitig zu planen und Engpédsse zu vermeiden.
Darlber hinaus werden Flllstandmessungen auch
in Prozessanlagen eingesetzt, um sicherzustellen,
dass die richtige Menge an Material in den
Verarbeitungs- oder Mischprozessen vorhanden
ist und um eine gleichbleibende Produktqualitdt

zu gewahrleisten.

In Anbetracht der Vielzahl verwendeter Materia-
lien, der unterschiedlichen Einsatzgebiete und der
spezifischen Anforderungen in der Kunststoff-
industrie ist die Wahl der richtigen Fillstandmess-

technik von entscheidender Bedeutung.



FULLSTAND- UND

GRENZSTANDMESSUNG

IN LAGERSILOS

Kunststoffe werden haufig in Form von
Granulaten oder Pulvern gelagert und
transportiert. Lagersilos ermdglichen eine
effiziente Handhabung und Lagerung
dieser Materialien, bevor sie in den
Produktionsprozess eingespeist werden.
Durch die kontinuierliche Uberwachung

des Fullstands kénnen Flllstandsensoren

Uberfillungen oder Leerlaufzeiten vermeiden.

HERAUSFORDERUNG:

e Zuverlassige Vermeidung von
Uberfullung oder Leerlauf

« Effiziente Materialdisposition

* Unterschiedliche Prozessanschlisse
* Komplizierte Verdrahtungswege

* Hohe schmale Silos

* Hohe mechanische Belastungen

* Niedriger DK-Wert des Materials

LOSUNG:

* Absolute Zuverlassigkeit durch
fortschrittliche Sicherheitsfunktionen

» Fullstandvisualisierung als
Komplettlésung mdoglich

e Vielzahl an Prozessanschlissen

. Einfach und intuitiv montier-/ einstellbar

(Plug & Play)

* Robust & langlebig
konstruierte Messtechnik

» Verléssliche und prazise
FlUllstandsmessung von Kunststoff-
granulat selbst unter anspruchsvollen
Umgebungsbedingungen

UNSERE PRODUKTEMPFEHLUNG:

RN

Rotonivo®

NR

NR 3100

NivoRadar®

NB

NivoBob®

&

RN 3002

‘ NB 3200

Messaufgabe
FULLSTAND- &
GRENZSTANDMESSUNG

Medium

KUNSTSTOFFGRANULAT

Messbereich

<25 M

Prozesstemperatur

< 80 °C

Prozessdruck

< 0,8 BAR

| AGERSILOS



FULLSTAND- UND

GRENZSTANDMESSUNG

IN TEXTILSILOS

Haufig werden Ausgangsmaterialien in
Textilsilos gelagert. Voll- und Leermelder
werden mittels Flansch in die Textilsilos
eingenaht und Ubernehmen die Fillstand-
kontrolle. Radarsensoren kénnen durch
das Textilgewebe hindurchstrahlen und

den Fullstand kontinuierlich Gberwachen.

HERAUSFORDERUNG:
+ Keine definierten Prozessanschlisse
* Kurze Messdistanzen
+ Keine Reflektion des Behéalterbodens

e Erschwerte Einbaubedingungen

LOSUNG:
« Vielzahl an Prozessanschllissen

. Fullstandsensoren flur kurze
Messdistanzen

e Prazise Messergebnisse

+ Fullstandmessung durch die
Behalterdecke hindurch

e« Storsignalausblendung bei Verstrebungen

e Sensoren in Leichtbauweise

UNSERE PRODUKTEMPFEHLUNG:

NR

NivoRadar®

RN

Rotonivo®

NR 4100

Messaufgabe
FULLSTAND- &
GRENZSTANDMESSUNG

Medium

KUNSTSTOFFGRANULAT

Messbereich

<3 M

Prozesstemperatur

< 80 °C

Prozessdruck

< 0,8 BAR

RN 3001

TEXTILSILOS
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GRENZSTANDMESSUNG
IN TROCKNUNGSANLAGEN
& ZWISCHENBEHALTERN

Das Trocknen von Kunststoffgranulat

ist ein entscheidender Schritt in der

weiteren Verarbeitung, um Feuchtigkeit zu
entfernen und die Qualitat des Endprodukts
sicherzustellen. In diesem Stadium kann auch
das Mischen mit Farbstoffen, Stabilisatoren
oder anderen Additiven erfolgen.
Fillstandsensoren lUberwachen dabei den

Inhalt der jeweiligen Behalter kontinuierlich.

HERAUSFORDERUNG:

» Schwankende Prozesstemperatur
und Materialrestfeuchte

» Beengte Einbausituation
* Schnelle Prozessgeschwindigkeit
+ Kontinuierlicher Materialfluss

 Variierende Schittgewichte

LOSUNG:

e Unempfindlich gegenlber Temperatur-
und Feuchtigkeitsschwankungen

* Kompaktes Design

* Rasche Umprogrammierung bei
Materialwechsel via 10-Link

e Schnelle Reaktionszeit

« Einstellbare Empfindlichkeit

UNSERE PRODUKTEMPFEHLUNG:

RN

Rotonivo®

()

Capanivo®

T —

RN 3004

Messaufgabe

GRENZSTANDMESSUNG

Medium
KUNSTSTOFFGRANULAT,
KUNSTSTOFFPELLETS

Messbereich

<1M

Prozesstemperatur

< 120 °C

Prozessdruck

< 0,8 BAR

CN 7120

CKNUNGSAN -
I ATIE
ENBREHAILTER

TRO
LAG
SCH



12

GRENZSTANDMESSUNG
IN DOSIER- UND
MISCHBEHALTERN

In einer Extrusionsanlage werden haufig UNSERE PRODUKTEMPFEHLUNG:
Dosier- und Mischbehélter eingesetzt, um

Rohmaterialien pridzise zu dosieren und zu CN

mischen, bevor sie in den Extruder gelangen. Capanivo®

Der Dosierbehélter sorgt daflr, dass die

RN
exakte Menge an Rohmaterialien, wie Pulver

. . Rotonivo®
oder Granulat, fur den Extrusionsprozess

abgemessen wird.

)

RN 3001

Messaufgabe

GRENZSTANDMESSUNG

Medium
KUNSTSTOFFGRANULAT,
KUNSTSTOFFPULVER

Messbereich

<1,5 M

Prozesstemperatur

< 80 °C

Prozessdruck

< 0,8 BAR

HERAUSFORDERUNG:
* Hohe Umgebungstemperatur

e Schneller Materialfluss

« Beengte Einbausituation

CN 7120
LOSUNG:

e Temperaturbestiandig bei
Umgebungstemperaturen bis 80 °C

e Zuverlédssige und schnelle
Grenzstanddetektion

* Langlebige Messtechnik

* Kompaktes Design
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Messaufgabe

GRENZSTANDMESSUNG
BEIM MAH LEN U N D IN ﬁel;jli\LlngSTOFFGRANULAT
ZERKLEINERUNGSPROZESSEN

Messbereich

<1 M
Das Mahlen von Kunststoffgranulat ist ein UNSERE PRODUKTEMPFEHLUNG: Prozesstemperatur
Prozess, bei dem das Granulat in kleinere < 80 °C
Partikel oder Pulver zerkleinert wird. Nach RN
der Verarbeitung werden die Kunststoffe in Rotonivo® BV r—

Pufferbehaltern gesammelt. Grenzstand < 0,8 BAR
MN -
sensoren Uberwachen dabei den Fullstand. —
Mononivo® ) RN 3001

HERAUSFORDERUNG:

*+ Materialrickstau

» Beengte Einbausituation

+ Kontinuierlicher Materialfluss
* Raue Prozessbedingungen

 Variierende MaterialkorngroBe

LOSUNG: o

e Zuverlassige und schnelle "i
Grenzstanddetektion I

* Kompaktes Design [l

+ Langlebige Messtechnik

* Messung unabhingig
von der MaterialkorngroBe
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GRENZSTANDMESSUNG IM
BEFULLTRICHTER - EINSPEISUNG
IN DIE EXTRUSIONSMASCHINE

Das vorbereitete Kunststoffgranulat wird

in die Trichter oder Einspeisvorrichtungen
der Extrusionsmaschine eingeflllt. Grenz-
standsensoren Uberwachen die kontinuierli-
che Materialzufuhr und erméglichen so
einen unterbrechungsfreien Produktions-
prozess. Die Extrusionsmaschine schmilzt
anschlieBend das Granulat und formt es

zu einer kontinuierlichen Masse, die als Ex-

trudat bezeichnet wird.

HERAUSFORDERUNG:

* Schwankende Umgebungstemperatur
e Beengte Einbausituation

« Schnelle Prozessgeschwindigkeit

. Kontinuierlicher Materialfluss

LOSUNG:

» Temperaturbestandig bei
Umgebungstemperaturen bis 80 °C

* Kompaktes Design

e Zuverlassige und schnelle
Grenzstanddetektion

+ Kostenglnstige Messtechnik

UNSERE PRODUKTEMPFEHLUNG:

CN

Capanivo®

CN 7121

e

Messaufgabe

GRENZSTANDMESSUNG

Medium

DIVERSE KUNSTSTOFFE

Messbereich

<1M

Prozesstemperatur

< 80 °C

Prozessdruck

< 0,8 BAR

AR

+ Active Shield Technology
gegen Anhaftungen

EXTRUSIONS -
MASCHINE
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Messaufgabe

RUCKSTAUMELDUNG
IN DER REGRANULIERUNG

Ausschussware oder Reklamationsware wird

ressourcenschonend regranuliert. Dazu

werden die fertigen Kunststoffkomponenten

zerkleinert und Uber Férderbander zu

den nachgelagerten Produktionsschritten

transportiert. Auffangbehéalter werden

haufig fir die Sortierung, Zwischenlagerung

oder Materialkontrolle eingesetzt.

Grenzstandsensoren verhindern eine

Uberfillung der Behilter und sorgen fiir einen

unterbrechungsfreien Materialfluss.

HERAUSFORDERUNG:

Scharfkantige Kunststoff-Flakes
Verschmutztes und nasses Schiuttgut
Raue Prozessbedingungen
Kontinuierlicher Materialfluss

Variierende MaterialkorngroBe

LOSUNG:

Robustes und langlebiges Design
Unempfindlich gegen Feuchtigkeit

Messung unabhéngig von der
MaterialkorngroBBe

KUNSTSTOFF-FLAKES

Messbereich

<1M

UNSERE PRODUKTEMPFEHLUNG:

Prozesstemperatur

< 80 °C
MN

Mononivo®
Prozessdruck

< 0,8 BAR

Q MN 4030

"C} ]

nal(@)
H

REGRANU -
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GRENZSTANDMESSUNG BEI
FORDERUNG AUSGEKUHLTER UND
GEHARTETER ENDPRODUKTE

Nachdem das geschmolzene Kunststoff- UNSERE PRODUKTEMPFEHLUNG:
granulat in die gewlnschte Form gebracht

wurde, wird es abgekihlt, um zu harten und MN

seine endglltige Struktur zu erhalten. Dieser Mononivo®

Schritt ist besonders wichtig, um die Form-
stabilitdt des Endprodukts sicherzustellen.

Das fertige Endprodukt wird anschlieBend

in Behéaltern gelagert und fur die Verpackung

bereitgestellt. Grenzstandsensoren Uberwa-
chen dabei materialschonend den Inhalt der

Behéalter.

HERAUSFORDERUNG:
e Unterschiedlich groBe Kunststoffteile
* Hohe Resttemperatur

» Sensible Endprodukte

LOSUNG:
e BerlUhrungslose Flllstandmessung
* Hohe Sensibilitat

e Temperaturbestandig bei
Prozesstemperaturen bis 150 °C

e Produktschonende Technologie

20

Messaufgabe

GRENZSTANDMESSUNG

Medium
ENDPRODUKTE
AUS KUNSTSTOFF

Messbereich

<2 M

Prozesstemperatur

< 80 °C

Prozessdruck

< 0,8 BAR

ENDPRODUKTE



FULLSTANDVISUALISIERUNG

MIT DER PASSENDEN

MESSTECHNIK

Ein international tatiger Kunststoffverarbeiter
stand vor der Herausforderung, die exakten
Fullstdnde der Silobatterien an drei Produktions-
standorten in Echtzeit zu erfassen und diese

Informationen zentral abrufbar zu machen.

Dartber hinaus mussten die Sensoren zuverlassig
und préazise arbeiten, unabhangig von den
unterschiedlichen Eigenschaften der gelagerten
Kunststoffgranulate, wie etwa dem DK-Wert,
Staubentwicklung oder schwankenden

Temperaturen.

UNSERE LOSUNG

Unsere maf3geschneiderte UWT-Ldsung fur diese
Anwendung wurde durch eine kombinierte
Installation aus dem NivoTec® 3500 zur Fullstand-
Uberwachung, dem elektromechanischen
Lotsystem NivoBob® 3100 zur Fullstandmessung
und dem Vollmelder RN 3002 der Baureihe

Rotonivo® umgesetzt.

Rotonivo®

NivoBob®

KERNKOMPONENTEN DIESER
INDIVIDUELLEN SYSTEMLOSUNG

Die zentrale Erfassung der Flllstandliberwachung
mehrerer Silobatterien Gber verschiedene Stand-
orte hinweg stellt spezifische Anforderungen an

die Kommunikations- und Messsysteme:

Prazision und Zuverlassigkeit:

Die NivoBob® 3100 Lotsensoren liefern genaue
Messdaten, die unabhangig von den variierenden
Eigenschaften der Kunststoffgranulate sind. Diese
Zuverlassigkeit ist entscheidend, um konsistente
und verwertbare Informationen zu erhalten. Zur

Vermeidung von Silotberfullungen wird der Voll-

melder RN 3002 der Baureihe Rotonivo® eingesetzt.

Dieser Sensor Uberwacht kontinuierlich den maxi-
malen Fiullstand und alarmiert rechtzeitig,

um Uberldufe zu verhindern.

Echtzeit-Datenverfiigbarkeit:

FUr eine effiziente Produktionsplanung ist es
essenziell, dass die Flllstande in Echtzeit
verflgbar sind. Die Kommunikation zwischen den
Fillstandsensoren und der zentralen Visualisie-
rung erfolgt tber ein Modbusnetz. Dieses Protokoll
stellt sicher, dass die Messdaten sofort und ohne

Verzogerung lUbertragen werden.

Zentrale Verwaltung:

Das Visualisierungssystem NivoTec® - NT 3500
bietet eine umfassende Darstellung, wodurch die
Fullstdnde aller Standorte zentral verwaltet und
Uberwacht werden kdnnen. Drei Siloanlagen
wurden Uber Gateways und VPN-Tunnel mit dem
NT 3500 Controller verbunden, was eine sichere
und zuverlédssige Datenlbertragung gewahrleistet.
Dies erméglicht es dem Management, schnell

auf Anderungen zu reagieren und fundierte

Entscheidungen zu treffen.

VORTEILE UND ERGEBNISSE

Diese Projektumsetzung von UWT bringt dem

Kunststoffverarbeiter zahlreiche Vorteile:

Effizienzsteigerung:

Durch die zentrale Erfassung und Echtzeit-
Darstellung der Fillstdnde kénnen
Produktionsprozesse besser geplant und

Ressourcen optimal genutzt werden.

Kosteneinsparungen:
Die prazise Fillstandmessung und die Vermeidung
von Uberfillungen reduzieren Materialverluste

und Produktionsausfalle.

Erhohte Betriebssicherheit:

Der Einsatz zuverldssiger Sensoren und eines
robusten Kommunikationsnetzwerks minimiert
das Risiko von Fehlmessungen und technischen

Ausfillen.

Anwendungsdatenbank
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FULLSTANDUBERWACHUNG
UND VISUALISIERUNGS-

ANZEIGE

Zur Fullstandanzeige stehen verschiedene
Technologien zur Verfigung. Einfache LED
Digitaldisplays fur die Auswertung eines

4-20 mA Signals zum Einbau in Schaltschranke

oder zur Wandmontage bis hin zu Touchpanels und

Webservermodulen mit einer Visualisierungssoft-
ware. Diese kénnen projektbezogen konfiguriert

und auf Kundenwlnsche angepasst werden.

UWT hat standardisierte Produkte der NivoTec®
NT 4000 Serie, die viele Anforderungen einer
Fullstandsanzeige und Uberwachung zu einem
glnstigen Preis erflllen. Die NivoTec® NT 3000
Serie kann individuell an das Kundenprojekt
angepasst werden. Diese Webserverlésung erftllt
samtliche Anforderungen einer modernen

Fuallstandiberwachung.

MaBgeschneiderte Projektvisualisierung

-
STy ’ 'f:;;;;‘
— IF
o

Standardisierte Visualisierung

24

NivoTec®
Fullstandiberwachung

7 Zoll Touch Panel Visualisierung

084

Fullstandsanzeige fUr einen Behalter

Fullstandsanzeige fur Schaltschrank

Ortliche Fillstandsanzeige

Fullstand
Visualisierung

Controller

115/230 VAC

Internet geroutete IP Adresse
Weltweiter Zugriff

Ethernet

Gateway
RTU/TCP

25
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